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Hightech-Positionierung
fur Zukunftstechnologie

Bei dem revolutionadren generativen Draht-AufschweiBBverfahren 3DMP setzt Gefertec
auf Peiseler-Schwenkeinrichtungen.

»Mit der Gefertec-Technologie sind wir in
der Lage, bei groRvolumigen Bauteilen im
Vergleich zum Pulverbett-Verfahren bis
zu 80 % unserer Produktionskosten ein-
zusparen”, freut sich Matthias Otte, ver-
antwortlich fiir die additive Fertigung bei
der Rolf Lenk Werkzeug- und Maschinen-
bau GmbH in Ahrensburg. Er berichtet
Uber den Einsatz des neuen Verfahrens
3D Metal Print, kurz 3DMP. Das 2015 ge-

grindete Berliner Unternehmen Gefer-
tec ist bislang dessen weltweit einziger
Anbieter. Die Technologie mit bewahr-
tem LichtbogenschweiBen und Draht bie-
tet im 3D-Druck-Markt véllig neue Még-
lichkeiten und erhebliche Vorteile.

Der geschmolzene SchweiBzusatz-
werkstoff wird lagenweise aufgetragen
und generiert so das metallische Bauteil.
Der Positionierung des Werkstucks

Das additive Verfahren 3D Metal Print mit
LichtbogenschweiBen und Draht: Fiir die
prézise Positionierung sorgt hier eine
Zweiachs-Schwenkeinrichtung ZAS 320 von
Peiseler (Bild: Gefertec)

kommt hier eine entscheidende Bedeu-
tung zu. Gefertec setzt in allen 3DMP-Ma-
schinen mit funf Bewegungsachsen auf
Zweiachs-Schwenkeinrichtungen von
Peiseler — einem der international fuh-
renden Anbieter auf diesem Gebiet wie
auch bei weiteren Teilgeraten. Zwar bie-
ten die Berliner auch eine dreiachsige
Maschine an, die meisten Anwendungen
erfordern jedoch eine flinfachsige Bear-
beitung. Die Peiseler-Schwenkein-
richtungen erganzen die Anlagen dafir
mit zwei rotativen Achsen und gehéren
insofern zu den Hauptkomponenten.
Zum Einsatz kommen die ZATC 300 bei
der kleineren Gefertec-Maschine arc 405
und bei deren gréBerer Variante arc 605
die ZAS 320. ,Die generative Fertigung
war auch fur uns Neuland mit ganz ande-
ren Anforderungen als bei der klassi-
schen Zerspanung”, erklart Dr. Benedict
Korischem, geschaftsfihrender Gesell-
schafter bei Peiseler, Remscheid. , Wir

Generative Fertigung eines Impellers, den die Zweiachs-Schwenk-
einrichtung ZATC 300 in Sekundenschnelle fiir die Bearbeitung
positioniert (Bilder: Peiseler)
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Eine mit dem 3DMP-Verfahren generativ gefertigte Schiffsschraube:
Der hintere Fliigel ist noch nicht final bearbeitet und zeigt deutlich

die mit dem geschmolzenen Draht aufgetragenen Lagen
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B Spezialist im Prazisionsmaschinenbau

Peiseler hat die technischen Anforderungen bestens erfullt
und sich dabei maBgeblich in die Entwicklung eingebracht.
Das Ergebnis sind gezielt auf Gefertec ausgerichtete Losun-
gen. ,Unsere Sonderkonstruktion der bei der gréBeren
Maschine arc 605 zum Einsatz kommenden Zwei-
achs-Schwenkeinrichtung ZAS 320 ist ein wahres Unikat”,
bestatigt Marc Gronau vom Peiseler-Vertrieb. Es wurde zwar
auf bewdhrte Komponenten aus der ZAS-Baureihe wie
Schneckenradgetriebe, Lagerungen und Klemmungen zu-
rickgegriffen, aber ansonsten alles komplett neu fur diesen
Kunden aufgebaut. Auch die auf der ATC-Baureihe basie-
rende Zweiachs-Schwenkeinrichtung ZATC 300 zur prazisen
Bauteil-Positionierung in der kleineren Maschine arc 405 ist

speziell den Gefertec-Bedirfnissen angepasst.

haben uns dieser Aufgabe mit groBem
Engagement gestellt und sehen in dem
innovativen Fertigungsverfahren unseres
Kunden ein groBes Potenzial auch fur
uns.” Fur die generative Fertigung von
Metall-Bauteilen gibt es in der Tat zahl-
reiche Anwendungen: Gefertec beliefert
z. B. Branchen wie den Werkzeugbau,
Schienenverkehr oder Schiffbau.

Vorteile gegentiber
anderen Verfahren

Die Vorteile des 3DMP-Prozesses Uber-
zeugen: Gegenuber konventionellen Ver-
fahren wie dem Frasen sind — wie ein-
gangs erwdhnt - erhebliche Kostenein-
sparungen moglich, denn die Span- und
damit Materialverluste kénnen beim
Frasen betrachtlich sein. Beim Aufschwei-
Ben mit Draht lasst sich hingegen das Ma-
terial hochgradig nutzen. Auch die redu-
zierte Anzahl von Fertigungsschritten
und der verringerte Werkzeugverschlei3
schlagen positiv zu Buche. Daruber hin-
aus lassen sich Lager- und Logistikkosten
senken. ,, Da unsere Maschinen sehr viel
schneller produzieren als das beim Frasen
maoglich ist und das erforderliche Bauteil
von einem auf den anderen Tag gedruckt
werden kann, ist eine Lieferung geradezu
just-in-time moglich”, betont Marcus Ort-
loff, Vertriebsingenieur bei Gefertec. Ge-
rade bei schwer zerspanbaren Edelstah-
len und Titan komme es insofern zu sig-
nifikanten Kostenvorteilen.

Im Vergleich zu anderen additiven
Technologien gibt es ebenfalls Vorteile,
etwa gegenuber dem Pulverbettverfah-

ren. ,Hier punktet unser Prozess mit ei-
ner mehr als zehnmal héheren Aufbau-
rate und einer wesentlich besseren Ma-
terialausnutzung”, erlautert Ortloff. So
sei die Gefertec-Technologie auch inter-
essant fur 3D-Druck-Dienstleister, die
damit ihr Produktportfolio erweitern
und noch flexibler auf die Bedurfnisse
der Kunden eingehen kénnen.

Ausgezeichnete
Marktperspektiven

Die Positionierung des Bauteils ist bei
dem 3DMP-Verfahren fundamental fur
eine erfolgreiche Fertigung. Deshalb war
die Wahl des passenden Technolo-
gie-Partners ein zentraler Faktor. Gefer-
tec entschied sich fur Peiseler und arbei-
tet bis heute exklusiv mit dem Remschei-
der Unternehmen zusammen. Dafur gibt

) Es ist wichtig,
auf namhafte
Komponenten-
Hersteller zu setzen

es gute Grunde. ,So haben wir — wie bei
allen wichtigen Komponenten - auf aus-
gesprochen hohe Qualitat geachtet”,
berichtet Martin Lange, Projektingenieur
Produktentwicklung bei Gefertec. Nicht
minder wichtig sei die ausgepragte Kun-
denorientierung und der exzellente Ser-
vice. ,Das hohe Engagement und die
technische Performance von Peiseler wie
auch der starke Service und die sehr gute

Sind {iberzeugt von dem revolutiondren
generativen Verfahren ihres Unternehmens
Gefertec: Marcus Ortloff, Vertriebsingenieur
(I.). und Projektingenieur Produktentwick-
lung Martin Lange

Beratung bestatigen uns darin, wie wich-
tig es ist, auf namhafte Komponen-
ten-Hersteller zu setzen”, begrindet Ort-
loff. Genau deshalb arbeite sein Unter-
nehmen daneben auch mit Siemens im
Bereich der Steuerungsanlage und Froni-
us bei der Schwei3technik zusammen.
Diese renommierten Namen vermittelten
die Sicherheit, keine Prozessfehler zu ris-
kieren. Zudem sei damit auch eine Art
Image-Transfer verbunden. ,Eine Marke
wie Peiseler schmuckt gewissermaBBen
unsere Maschine und ist ein gutes Ver-
kaufsargument”, sagt Ortloff. SchlieBlich
sei das Unternehmen in der Maschinen-
bauwelt gleichermaBen renommiert wie
bekannt und gehore als ,,High-Score” zu
den Besten auf dem Weltmarkt. Bei den
Kunden habe das eine durchaus positive
Wirkung. Generell sieht Ortloff hervorra-
gende Marktperspektiven fur die
3DMP-Technologie. Fir dieses Jahr plant
sein Unternehmen eine Verdopplung des
Umsatzes. Und langfristig — so die Vision
—konne schlieBlich Gberall wo eine Frase
steht und ein Span fallt eine Gefer-
tec-Maschine stehen: zum einen ergan-
zend zu konventionellen Technologien,
zum anderen fur die Endbearbeitung in
der generativen Fertigung.

s www.peiseler.de - ) www.gefertec.de
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