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DÜSSELDORF (SM). Hochvor-
schubfräser sind gängige und weit 
verbreitete Produkte auf dem 
Markt. Die vierschneidigen SD-
Platten der Serie XMR01 von ZCC 
Cutting Tools sind mit PVD oder 
CVD beschichtet und gibt es in 
den Größen 6, 9 und 12 mm. Das 
Programm hat die Besonderheit, 
dass aufgrund der Schneidkanten-

geometrie sowie dem Spanbrecher 
der Schnitt weich ist und das Zer-
spangeräusch angenehm. Durch 
den weichen Schnitt werden zu-
dem die Spindellager der Maschi-
ne geschont. 

Das Werkzeug zeichnet sich 
dadurch aus, dass auch bei teil-
weise bis zu 100 Prozent höherer 
Schnittgeschwindigkeit die Stand-
zeit erhöht wird. Weitere Vorteile 
sind das große Zerspanungsvolu-

men und die ausgezeichnete Lauf-
ruhe. Der Hochvorschubfräser 
erreicht auch mit einer 6-mm- 
Platte eine hohe Stabilität. Durch 
die enge Teilung der Fräskörper 
mit mehr Wendeschneidplatten 
wird die Produktivität erhöht. 
Große Erfolge verbucht der 
XMR01 mit SD-Platten vor allem 
im Formenbau.
www.zccct-europe.com
Halle 3, Stand D11

Spanbrecher garantiert weichen Schnitt
Der Fräser von ZCC Cutting Tools eignet sich gut für den Formenbau

Großes Zerspanungsvolumen und ausgezeichnete Laufruhe 
verspricht ZCC Cutting Tools für den Hochvorschubfräser 
mit SD-Platten der Serie XMR01. Bild: ZCC Cutting Tools
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REMSCHEID  (SM). Der AMB-Slogan 
‚Das Herz der Metallbearbeitung‘ könn-
te auch für Peiseler nicht passender 
sein. Denn die in diesem Jahr wichtigs-
te Messe für das zu den weltweit füh-
renden Herstellern von Wendern, Ti-
schen, Zweiachs-Schwenkeinrichtungen, 
Schwenkköpfen und Werkzeugwech-
seltischen gehörende Unternehmen 
zeigt dem Fachpublikum auf seinem 
Messestand diverse Neuheiten und at-
traktive Weiterentwicklungen. „Damit 
offerieren wir dem Anwender mit neu-
en Lösungen ein noch größeres Leis-
tungsspektrum und vielfältigere Ein-
satzmöglichkeiten“, erläutert Peiseler-
Geschäftsführer Dr. Benedict Korischem.

So stellt das Remscheider Unterneh-
men zum Beispiel eine neue Generation 
der erfolgreichen Zweiachs-Schwenk-
einrichtung ZASD 400 vor. Bei dieser 
setzt Peiseler eine nun noch leistungs-
fähigere Klemmung in der fünften Ach-
se ein. Sie bietet aus Federkraft ein 
volles Haltemoment von 3 000 Nm und 
ermöglicht mit Reaktionszeiten von 
weniger als zehn Millisekunden ein 
Höchstmaß an Sicherheit für Mensch 
und Maschine. Außerdem ist die neue 
ZASD 400 so servicefreundlich aufge-
baut, dass Wartungsarbeiten schneller 
und preiswerter erfolgen können. Die 
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UETERSEN (SM). „Fertigungsunterneh-
men erwarten auch für Nischenthemen, 
wie die Verarbeitung besonderer Mate-
rialien, erstklassige und leistungsfähige 
Kühlschmierstoffe“, betont Malte Kro-
ne, Leiter Produktmanagement bei 
Oemeta Chemische Werke GmbH. Mit 
drei neuen, wassermischbaren Kühl-
schmierstoffen für Buntmetalle, Titan-
legierungen und Hartmetalle zeigt 
Oemeta auf der AMB materialverträg-
liche Produkte mit besonderen Leis-
tungsmerkmalen. So bietet Novamet 
1000 S bei der Bearbeitung von Kupfer 
und Messing neben hoher Materialver-
träglichkeit einen hohen Korrosions-
schutz. Das hat ein Kupferstreifentest 
nach ASTM D 130 belegt. Anlagenbau-
er verfügen damit, genauso wie Herstel-
ler von Ventilen und Pumpen, über ein 
schwefelfreies Öl, das neueste Anforde-
rungen erfüllt.

Zweiachs-Schwenkeinrichtung 
bietet Haltemoment von 3 000 Nm
Peiseler präsentiert höchstpräzise Positionierung von Werkstücken 

Neue KSS eignen sich für exotische Materialien
Oemeta präsentiert Lösungen für Titanlegierungen sowie für Bunt- und Hartmetalle

Neben den fliegend gelager-
ten Zweiachs-Schwenkein-
richtungen der ZATC-Bau-
reihe präsentiert Peiseler 
auf der AMB auch Varianten 
mit abgestütztem Gegenla-
ger (im Bild ZATC 160). An-
wender profitieren bei hö-
herer Beladung von höchs-
ten Genauigkeiten und einer 
größeren Steifigkeit bei 
schwerer Zerspanung. 
 Bild: Peiseler

Verschiedene Korrosionsgra-
de vom Kupferstreifentest 
nach ASTM D 130. Novamet 
1000 S bei 1a (2. v. li) bietet 
nicht nur einen hohen Korro-
sionsschutz, sondern auch ei-
ne hohe Materialverträglich-
keit bei der Bearbeitung von 
Kupfer und Messing. 
 Bild: Oemeta

Standardisierung von Baugruppen führ-
te zudem zu Kostensenkungen, und die 
Kunden können sich auf einen günsti-
geren Preis freuen. Wer sich nicht für 
die reine Fräsvariante entscheidet, die 
auch für schwerste Zerspanung geeignet 
ist, kann mit der Highspeed-Version 
sogar auch leistungsfähige Drehbear-
beitungen durchführen.

Die ZATC-Baureihe mit fünf verschie-
denen Größen, die auch für Anwender 
interessant ist, die bislang Bearbeitungs-
zentren mit drei linearen Achsen ein-
gesetzt haben und diese damit um ro-
tative Achsen erweitern, hat Peiseler 
nun ergänzt und vervollständigt. Wei-
tere Motor- und Steuerungstypen, wahl-
weise in axialer Richtung direkt auf den 
Antrieb montiert oder bei hohen Leis-

tungsdichten und Ansprüchen an eine 
dynamische Regelung auch über eine 
Kupplung angebunden, erweitern das 
Einsatzspektrum erheblich. Dazu tragen 
ebenso die künftig für die ZATC-Geräte 
125, 160 und 250 erhältlichen Pinolen-
Gegenlager bei, die bei horizontalen 
Achsen lange Werkstücke abstützen. In 
der Basisversion sind diese manuell über 
eine Präzisionsgewinde-Spindel zu be-
tätigen. Sie bieten einen Hub von 40 mm 
sowie eine großzügig dimensionierte 
MK3-Aufnahme, in der wahlweise feste 
oder mitlaufende Spitzen verwendet 
werden können. Die Pinolen-Gegenlager 
haben eine integrierte Klemmung, die 
stufenlos jede Position fixiert.
www.peiseler.de
Halle 10, Stand C93

Für Titan- oder Nickelbasislegierun-
gen in der Luftfahrt, der Automobilin-
dustrie und der Medizintechnik ver-
spricht Novamet 760 hohe Schmier- und 
außerordentliche Kühlleistung. „Insbe-
sondere die gute Schmierleistung ver-
bessert Werkzeugstandzeiten um 20 bis 
25 Prozent“, so Krone. 

Hohe Abtragsleistungen bei Hartme-
tallen verspricht Oemetol 605 HM. Das 

auf Basis eines GTL-Öls entwickelte 
Spezialprodukt zeigt eine hohe Spül-
leistung und verhindert so Schleifbrand 
in der Werkzeugfertigung, beispielswei-
se beim Schleifen von Hartmetallfräsern. 
Darüber hinaus verhindert der Kühl-
schmierstoff die Auslösung von Kobalt 
aus dem Schleifschlamm.
www.oemeta.com
Halle 8, Stand C70
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Wissen, wie 
die Industrie 
entscheidet. 
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Superior Clamping and Gripping

schunk.com/tendo-slim-4ax

Moulding Expo Stuttgart
Halle 3 I Stand 3D41

Das weltweit erste
Hydro-Dehnspannfutter 
in genormter 
Warmschrumpfkontur. 

 
Warum sich 
schwäbische  

Unternehmen in  
Taicang ansiedeln und 

die chinesische Stadt so 
beliebt ist bei Maschi-

nenbauern 
Seite 12

LittLe Baden-WürttemBerg

68,6 Mrd 
...Euro erwirtschaftete 
die Industrie in der Han-
sestadt Hamburg im Jahr 
2016 laut statistischem 
Landesamt.

ZahL der Woche

»Industrie 4.0 erhält im-
mer mehr eine betriebs-
wirtschaftliche Dimensi-
on, die sich für Unter-
nehmen rechnet.«

Michael Ziesemer, 
Präsident des ZVEI

Zitiert

Energieeffizienz ist bei 
Bosch ein wichtiges The-
ma. Am Standort Feuer-
bach zeigen Experten, 
wie dies in der Praxis 
umgesetzt wird.  
 Seite 39
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Warum der Audi A8 neue  
Fertigungstechniken verlangt
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Der Cobot
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