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Bild 1: Ein Peiseler-Mitarbeiter bei der Montage einer Zweiachs-Schwenkeinrichtung, die zu den Top-Produkten des Unternehmens gehdrt

Teilgerate fur die prazise
Werkstuckpositionierung

Das Remscheider Unternehmen Peiseler beliefert mit seinen flir héchste Prazision
bekannten Teilgeraten im Wesentlichen als Erstausrister den Maschinenbau.

Diese sind in Werkzeugmaschinen, wie zum Beispiel Bohr-, Fras- und Bearbeitungs-
zentren, essenzielle Komponenten. Sie bringen dort die Werkstiicke exakt und

sekundenschnell in die fur die Bearbeitung gewlinschte Position.

Da so gut wie alle Industrieproduk-
te durch Fligen oder umformende
sowie zerspanende Verfahren,

wie zum Beispiel Drehen, Bohren,
Frasen, Sdgen und Schleifen,
hergestellt werden, sind Teilgerate
elementar fir deren meist auto-
matisierte Fertigungsprozesse.
Insofern hat Peiseler, einer der
weltweit fihrenden Hersteller auf
diesem Gebiet, einen gewissen
Anteil daran, dass der deutsche
Maschinenbau international den
besten Ruf genieBt und an der
Spitze steht.
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Tausendstel Millimeter in der
Prazision ausschlaggebend

Prazision ist das entscheidende
Stichwort. Fir das Unternehmen
mit Stammesitz in Remscheid,
einem weiteren Werk in Morbach,
einer USA-Niederlassung in Grand
Rapids und Vertretungen in zahl-
reichen Landern ist diese eine
der wichtigsten Grundlagen flr
den Erfolg. Die Positionier- und
Teilgerate erreichen mit bis zu
einer Winkelsekunde eine extrem
hohe Genauigkeit. Das entspricht

etwa dem Winkel, unter dem eine
1-Euro-Miinze aus einer Entfer-
nung von 4.800 Metern erscheint.
,Man stelle sich vor, auf der
ausgetreckten Hand steht ein

27 Tonnen schwerer Sattelzug, den
es dann gilt festzuhalten, ohne die
Position des Armes um weniger als
ein Zehntel der Dicke eines Haares
zu verandern®, veranschaulicht

Dr. Benedict Korischem, einer der
beiden geschéftsfihrenden Gesell-
schafter von Peiseler.

Zur Produktpalette gehdren Wen-
der, Tische, Schwenkkdpfe und
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Werkstlickwechseltische sowie die
zu den Top-Produkten zahlenden
Zweiachs-Schwenkeinrichtungen,
die mit zwei rotativen Achsen das
Bearbeiten der Werkstiicke in
allen Positionen erlauben. Letztere
erganzen haufig Werkzeugmaschi-
nen, die mit drei weiteren Linear-
Achsen ausgerustet sind und so
beliebige Drehungen ermdglichen.
So befahigen diese zum Beispiel
einen Luxusuhrenhersteller,
Fassungen flr Brillanten exakt zu
frasen. Die Teilgerate von Peiseler
kénnen aber nicht nur solche
leichten Werkstlicke positionieren,
sondern auch tonnenschwere. Der
Kunde MCM, ein renommierter
italienischer Produzent von Werk-
zeugmaschinen, arbeitet unter
anderem flr einen groBen euro-
péischen Flugzeugbauer. Dort

gilt es, Stahlblécke mit bis zu 30
Tonnen Gewicht auf den hundert-
stel Millimeter genau in Position
bringen. Dies ist erforderlich, um
darauf gespannte Strukturbauteile
fur die Fahrwerksaufhdngung so
zu drehen und zu wenden, damit
diese an den vorgesehenen Stellen
gefrast werden kénnen. Selbst im
Motorenbau der Formel 1 kommen
Maschinen mit Peiseler-Teilgeraten
zum Einsatz, um die Zylinderkdpfe
préazise zu fertigen.

FUr die unterschiedlichsten Bear-
beitungen von Werkstlicken bietet
Peiseler ein breites Portfolio an.
Das Standardprogramm umfasst
14 GehausegréBen zwischen

100 und 2.000 Millimetern sowie
Planscheiben-Durchmesser von
100 bis 3.500 Millimetern. Die zwi-
schen 50 und 22.000 Kilogramm
schweren Teilgerédte erlauben
Werkstlickzuladungen zwischen
einem Gramm und 50.000 Kilo-
gramm. Auch wenn die Standard-
Produkte hdufig noch auf indivi-
duelle Bedurfnisse ausgerichtet
werden, so entwickelt Peiseler
haufig Sonderkonstruktionen, die
maBgeschneidert auf die Bedrf-
nisse der Kunden sind.

Rund ein Drittel seiner aktuellen
Produkte hat Peiseler in den
letzten drei bis finf Jahren auf den
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Bild 2: Peiseler-Stammsitz in Remscheid

Markt gebracht. Etwa finf Prozent
des Umsatzes investiert das Unter-
nehmen jahrlich in die Forschung
und Entwicklung sowie eine
betréchtliche Summe flir Bauten
und Anlagen. Das Unternehmen
prasentierte 1997 die ersten NC-
Teilgerate mir Direktantrieb. 2001
folgte die erste direkt angetriebene
Zweiachs-Schwenkeinrichtung.
Neben diesen Direktantrieben ver-
wendet Peiseler auch Ott-Getriebe,
Hirth-Verzahnungen sowie vorge-
spannte Getriebe und hat damit
fur jede Anforderung die passende
Lésung.

Weitere Innovationen sind bei-
spielsweise auch die pneumatisch
gesteuerten Werkstlickwechsel-
Systeme, die klrzeste Wechsel-
zeiten erméglichen. Sich drehende
Paletten erlauben einen pendeln-
den Austausch der Werkstiicke
zwischen Bearbeitungsraum und
Beladeposition. Dartiber hinaus
sind alle Peiseler-Geréte mit einer
verzugsfreien Klemmung ausge-
ristet. Neben hydraulischen
Systemen kommen auch paten-
tierte pneumatische Klemmungen
mit stérksten Haltemomenten zum
Einsatz.

Bild 3: Auftragszentrum bei Peiseler in Remscheid, in dem die detaillierte Planung der
Produktion erfolgt
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Bild 4: Montage einer Sonderkonstruktion, die auf den individuellen Kundenbedarf

ausgerichtet ist

Zudem laufen die Peiseler-Teil-
gerate bei vergleichbarer GroBe
mitunter doppelt so schnell und
kdnnen ein 30 bis 40 Prozent
hdheres Gewicht verarbeiten als
herkémmliche Systeme.

Der Umsatz des Unternehmens
kletterte kontinuierlich auf

25 Millionen Euro im letzten Jahr.
Mit rund 200 Mitarbeitern setzt
das Unternehmen auf eine hohe
Fertigungstiefe von 70 Prozent.
»In der eigenen Entwicklung und
Fertigung der Kernkomponenten
fir unsere Teilgerate sehen wir eine

wesentliche Grundlage fur deren
Leistungsfahigkeit und Prozess-
sicherheit”, berichtet Peiseler-
Geschéftsfuhrer Korischem. Die
Zuverldssigkeit der Produkte
zeige sich auch darin, dass nur
0,5 Prozent des Umsatzes und
damit lediglich ein Drittel des vom
Branchenverband VDW ermittelten
Durchschnittswertes fur Gewahr-
leistungen aufzubringen seien.
Der Erfolg des Unternehmens

ist Ergebnis einer kompletten
Umstrukturierung. Nachdem
Korischem und Schwarzlose die

Bild 5: Ein Peiseler-Mitarbeiter programmiert die Fertigung in einem Bearbeitungszentrum
(Werkbilder: Peiseler GmbH & Co. KG, Remscheid)
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Firma Anfang 2001 Gbernommen
hatten, investierten sie kraftig und
machten sie fit fir die Zukunft.

So setzten die beiden neuen
Eigentimer neben umfangreichen
Erneuerungen der Hallen und
Maschinen einen kontinuierlichen
Verbesserungsprozess um. In vier
Jahren gelang es ihnen, die EDV
und Fertigungssteuerung voéllig
neu zu gestalten. Sie integrierten
40.000 auf Papier vorhandene
Konstruktionszeichnungen in

das neue 3D-CAD-System und
klassifizierten alle bislang 127.000
verbauten Komponenten, wozu
auch die insgesamt in der Firmen-
geschichte 45.000 gebauten Teil-
geréate gehoren. Das eingefiihrte
CAM-Fertigungssystem steuert
nun den kompletten Prozess von
der Auftragserfassung bis zur
Fertigstellung und sorgt flir einen
effizienten Produktionsablauf. Die
Optimierung zahlte sich schnell
aus: Um 25 Prozent stieg die
Produktions-Effizienz.

Neben dem Hauptgeschéaft der
Erstausristung von Kunden, die
mit ihren Werkzeugmaschinen
Lésungen flr den Automobilbau,
die Energietechnik und Luftfahrt,
aber auch die Prazisionsfertigung,
Medizintechnik und Werkzeug-
technik sowie den Formenbau
anbieten, spricht Peiseler seit
kurzem auch die Endkunden direkt
an. Vor allem fir kleinere Unter-
nehmen, die bislang Gerate mit
drei linearen Achsen eingesetzt
haben, hat Peiseler die neue ATC-
Baureihe auf den Markt gebracht.
Diese erméglicht die Nachristung
um eine oder zwei rotative Achsen
und damit vier- oder finfachsige
Anwendungen. Aber auch Kunden,
die nicht Uber das erforderliche
Know-how oder die entsprechen-
den Maschinen verfligen, sind fur
Peiseler interessant. lhnen bietet
das Unternehmen eine Lohnferti-
gung und die Produktion auf den
eigenen Anlagen an. Dafir stehen
auf Uber 11.000 Quadratmeter Fer-
tigungsflache 50 CNC- und kon-
ventionelle Werkzeugmaschinen
zur Verfligung.
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