Generative Ferti-
gung eines Impel-
lers, den die
Zweiachs-
schwenkeinrich-
tung ZATC 300
von Peiseler in

Sekundenschnelle

fiir die Bearbei-
tung hochgenau
positioniert.

>

Zukunttstechnologie
In Position gebracht

Bei seinem generativen Draht-Aufschweif3verfahren
3D Metal Print setzt das Berliner Unternehmen Gefertec
auf Schwenkeinrichtungen von Peiseler.

as haben Kaffeebecher, Autoersatzteile und Hau-

ser gemeinsam? Sie kdnnen heute dank moder-

ner Produktionstechnologien gedruckt werden.
Cenauer gesagt: mithilfe additiver Fertigungsmethoden, die
auch als 3D- oder generative Fertigung bezeichnet werden.
Sie gelten als eine der Schliisseltechnologien der digitalisier-
ten Produktion im Sinne von Industrie 4.0.
Auf den Druck von Metall hat sich das Berliner Unternehmen
Cefertec spezialisiert. Das von ihm entwickelte Verfahren 3D
Metal Print (3DMP) druckt anders als pulverbasierte Metho-
den mit Lichtbogenschweifen und Draht: Der geschmolzene
SchweiBzusatzwerkstoff wird lagenweise aufgetragen und
generiert so das metallische Bauteil.
Dabei kommt der Positionierung des Werkstiicks eine ent-
scheidende Bedeutung zu — und damit der Wahl des Technolo-
gie-Partners. Gefertec entschied sich fiir das Remscheider

Unternehmen Peiseler, mit dem es bis heute exklusiv zusam-
menarbeitet. Was gab den Ausschlag fiir die Zusammenarbeit
mit dem Spezialisten fiir Teilgerdte und Schwenkeinrichtun-
gen? ,Wir haben wie bei allen wichtigen Komponenten auf
ausgesprochen hohe Qualitdt geachtet”, so Martin Lange,
Projektingenieur Produktentwicklung bei Gefertec. Ebenso
wichtig sei die ausgeprdgte Kundenorientierung und der
exzellente Service, den Peiseler biete. Die hohe Flexibilitét und
das Eingehen auf die Bediirfnisse von Gefertec sei zudem
auBergewdhnlich. ,Wir kommen mit einem speziellen Wunsch
und Peiseler setzt ihnum®, erklart Lange.

Cefertec setzt in allen 3DMP-Maschinen mit fiinf Bewe-
gungsachsen auf Zweiachs-Schwenkeinrichtungen von Peise-
ler. Zwar bietet Gefertec auch eine dreiachsige Maschine an, in
der sich der SchweiBbrenner in x-, y- und z-Richtung bewegt,
doch erfordern die meisten Anwendungen eine fiinfachsige
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Bearbeitung. Die Peiseler-Schwenkeinrichtungen ergdnzen
die Anlagen mit zwei rotativen Achsen und zéhlen insofern zu
den Hauptkomponenten. Zum Einsatzkommen die ZATC300
bei der kleineren Gefertec-Maschine Arc 405, die ZAS 320 bei
der gréBeren Arc 605. Entscheidend war hier der jeweils zur
Verfiigung stehende Bauraum.

Den Anforderungen angepasst

Die Peiseler-Produkte wurden den Anforderungen von Gefer-
tecangepasst. ,Unsere Sonderkonstruktion bei der Zweiachs-
Schwenkeinrichtung ZAS 320 ist ein Unikat”, sagt Marc Gro-
nau, bei Peiseler im Vertrieb fiir Gefertec zusténdig. Zwar habe
man auf bewdhrte Komponenten aus der ZAS-Baureihe
wie Schneckenradgetriebe, Lagerungen und Klemmungen
zuriickgegriffen, ansonsten alles neu aufgebaut.

Sowurden zwischen der Ober- und Unterplatte des Drehtischs
ZAS 320 Kandle fiir die Kiihlung integriert, die beim Schwei-
Ben unabdingbar ist. Drehverteiler hierfiir und fiir andere
Medien wie Hydraulikél und Pneumatik gehéren bei Peiseler
zum Programm, wurden jedoch auf Basis einer gemeinsamen
Entwicklung speziell fiir Gefertec umgesetzt. Zudem wurden
der Wiegenabstand zwischen Wender und Gegenlager deut-
lich vergréBert und iiberdurchschnittlich groBBe Planscheiben
eingesetzt. Eine weitere Besonderheit: Die Tische wurden mit
speziellen Dichtungen ausgestattet, um sie bei dem Einsatz in
einem , Trockenraum” vor dem Schweifdstaub zu schiitzen.
Auch die auf der ATC-Baureihe von Peiseler basierende Zwei-
achs-Schwenkeinrichtung ZATC 300 fiir die prézise Bauteil-
Positionierung in der kleineren Gefertec-Maschine Arc 405
wurde laut Gronau Gefertec-Bediirfnissen angepasst: Das
Standardgerdt erhielt eine gréBere Planscheibe, die zudem
einen groBeren Abstand zur Schwenkachse des stehenden

Ring frei

Wenders aufweist. Zudem wurde auch in diese Variante eine
Kiihlung integriert.

»Das hohe Engagement und die technische Performance von
Peiseler wie auch der starke Service und die sehr gute Bera-
tung bestétigen uns darin, wie wichtig es ist, auf namhafte
Komponentenhersteller zu setzen”, meint Gefertec-Vertriebs-
ingenieur Marcus Ortloff. Deshalb arbeite sein Unternehmen
auch mit Siemens bei der Steuerungsanlage und Fronius bei
der SchweiBtechnik zusammen. Damit sei zudem ein gewisser
Imagetransfer verbunden: , Eine Marke wie Peiseler schmiickt
gewissermafen unsere Maschine und ist ein gutes Verkaufs-
argument”, sagt Ortloff.

Technologie mit Zukunft

Generell sieht Ortloff hervorragende Marktperspektiven fiir
die 3DMP-Technologie, mit der Gefertec Branchen wie den
Werkzeugbau, Schiffshau oder Schienenverkehr beliefert.
Langfristig — so die Vision — kénne tiberall, wo eine Frése steht
und ein Span féllt eine Gefertec-Maschine stehen: als Ergan-
zung zur konventionellen sowie fiir die Endbearbeitung in der
generativen Fertigung. Damit sei auch hohes Potenzial fiir
Peiseler verbunden, denn deren Technologie sei fest integriert
und komme in jeder Anlage zum Einsatz.

Diese Einschdtzung teilt Dr. Benedict Korischem, Geschéfts-
fiihrender Gesellschafter bei Peiseler: ,Die generative Ferti-
gung war auch fiir uns Neuland mit ganz anderen Anforderun-
gen als bei der klassischen Zerspanung. Wir haben uns dieser
Aufgabe mit groBem Engagement gestellt und sehen in dem
innovativen Fertigungsverfahren unseres Kunden ein grofBes
Potenzial auch fiir uns.” (v)

In Sachen Effizienzsteigerung schlagen wir das Maximum heraus. Im Handumdrehen
montiert und demontiert, sparen Sie zudem viel Zeit beim Umrtsten des Priifstandes.
Wo auch immer Sie produzieren: Wir bieten Ihnen Komplettlésungen nach MaR

und unterstlitzen Sie weltweit mit unserer umfassenden Servicekompetenz.

Treffen Sie uns auf der K 2019 und erfahren Sie, wie Kistler fiir seine Kunden Mehrwert

entlang der gesamten Messkette schafft. Vom 16. bis 23. Oktober 2019, Diisseldorf,

Halle 10, Stand G81.
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Das von Gefertec ent-
wickelte Fertigungs-
verfahren 3D Metal
Print (3DMP) ermég-
lichtim Vergleich mit
konventionellen Ver-
fahren wie dem Frésen
Kosteneinsparungen
bis 60 Prozent. Grund
dafiir: Die Span- und
damit Materialverluste
sind beim Frésen
betréchtlich, wihrend
das Aufschweifien mit
Draht das Material
hochgradig ausnutzt.
Zwar werden die Bau-
teile dabei ebenso end-
gefrést, doch die
Abfallmengen sind
deutlich geringer.
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