EXTRA LUFT-UND RAUMFAHRT

DREHTISCHE - Beim Frisen der Endkontur von Fahrwerksaufhdngungen

schitzt Premium Aerotec die sehr guten Eigenschaften der Peiseler-Drehtische

vom Typ ATU 2000 auf den Bearbeitungszentren vom MCM.

ie Herstellung so gut wie aller Indust-

D rieprodukte erfolgt durch Fligen oder
umformende sowie zerspanende Ver-

fahren, wie zum Beispiel das Drehen, Bohren,
Frasen, Sagen und Schleifen. In den dafir er-
forderlichen Werkzeugmaschinen, zum Bei-
spiel Bohr-, Fras- und Bearbeitungszentren
sind Teilgerate unverzichtbar. Denn sie sorgen
dafiir, dass die zu fertigenden Werkstiicke mit
hochster Prazision in die richtige Position ge-
bracht werden. Dies geschieht mit Wendern,
Tischen, Zweiachs-Schwenkeinrichtungen,
Schwenkkdpfen und Werkzeugwechseltischen.
»Das Einsatzspektrum dieser essenziellen
Komponenten ist schier unendlich und reicht
von extrem kleinen und leichten bis hin zu ton-
nenschweren Teilen«, erldutert Dr. Benedict
Korischem, der neben seinem Partner Lothar
Schwarzlose Geschéftsfiihrender Gesellschaf-
ter bei Peiseler ist. Das Unternehmen zahlt in-
zwischen zu den weltweit fiihrenden Herstel-

lern von Teilgeraten. Wie leistungsstark diese
sind, zeigen zum Beispiel Anwendungen im
Flugzeugbau.

So setzt das zur Airbus Group zahlende Un-
ternehmen Premium Aerotec am Standort
Augsburg bei der Herstellung von Strukturkom-
ponenten fir verschiedene Flugzeugprogram-
me auf Werkzeugmaschinen des renommierten
italienischen Herstellers MCM (Machining Cen-
ters Manufacturing). Dieser wiederum integ-
riert in seine Bearbeitungszentren ausschlieB-
lich Teilgerate von Peiseler. In den fiir Premium
Aerotec konstruierten Maschinen des Typs Jet
Five sind das die Drehtische vom Typ ATU
2000. Sie sind in der Lage, Transportlasten
bis zu 50 Tonnen Gewicht in Sekundenschnel-
le und mit hochster Préazision zu bewegen.

Hilfreicher Spannkubus

Auch wenn die zu fertigenden Flugzeugteile
deutlich leichter sind, so mussen die MCM-

Maschinen mit den Peiseler-Drehtischen ein
hohes Gewicht bewaltigen. Denn fiir die Ferti-
gung der spater am Fliigelholm anzubringen-
den Fahrwerksaufhangungen, um die es in die-
sem Bereich der Produktion im Wesentlichen
geht, werden die Komponenten zunachst auf
einen groBen Spannkubus aus Stahl und einer
darauf befestigten Vorrichtung montiert. Die-
ser gewahrt eine hohe Stabilitat bei dem dann
folgenden Fréasen der Endkontur.

»Der gesamte Aufbau der Palette mit dem
Spannkubus und den zu fertigenden Teilen
kann bis zu 28 Tonnen wiegen und muss mit
einer Genauigkeit von fiinf Hundertstel in die
erforderliche Bearbeitungsposition gebracht
werdenc, erklart Christian Mausle, Werkzeug-
technologe in der GroBteilzerspanung bei Pre-
mium Aerotec in Augsburg.

»Der Peiseler-Tisch dient uns dabei als vier-
te beziehungsweise flnfte rotative Achsex, ver-
deutlicht Mausle. Da sein Unternehmen die



Aufhangungen flr das Hauptfahrwerk seit eini-
gen Jahren aus Titan fertigt, seien beim Frasen
erhebliche Kréafte erforderlich. »Werkzeugma-
schinen flr solche Belastungen kann nicht
jeder Hersteller konstruieren«, betont Mausle.
Insgesamt habe Premium Aerotec mit den
sechs in diesem Fertigungsbereich eingesetz-
ten MCM-Maschinen sehr gute Erfahrungen
gemacht. Sie laufen im Dauereinsatz.

»Die Anforderungen waren entsprechend
komplex«, berichtet Roberto Rebecchi, Ser-
viceleiter bei MCM Deutschland. »So galt es,
eine sehr hohe Tragfahigkeit, héchste Prazisi-
on, ein hohes Drehmoment sowie ein sehr
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1 Der Peiseler-Drehtisch ATU 2000
ist eine zentrale Komponente in der
MCM-Werkzeugmaschine von
Premium Aerotec in Augsburg.

2 Beim Frasen der Strukturkompo-
nenten fur verschiedene Flugzeuge
gilt es, die Titan-Werkstticke in
Sekundenschnelle hochprazise in
Position zu bringen.

3 Auf diesen Spannkubus aus Stahl
spannen Mitarbeiter von Premium
Aerotec die zu bearbeitenden Teile.
Bis zu 28 Tonnen wiegt der gesamte
Aufbau, den der Peiseler-Drehtisch
muhelos bewegt.

fortschrittliches Klemmungssystem zu reali-
sieren.«

Zentrale Rolle des Drehtischs

Der langjéhrige Partner Peiseler sei schon bei
der Konstruktion der Maschine involviert gewe-
sen und habe sich mit groBer Flexibilitdt und
auBerordentlichem Know-how eingebracht.
Denn deren Drehtisch spiele eine zentrale Rol-
le in der gesamten Werkzeugmaschine. »Fiir
uns gab es ohnehin keine Alternative dazu, da
es keinen anderen Hersteller auf dem Markt
gibt, der solche Teilgerate in dieser GréBe und
mit diesen ausgezeichneten Eigenschaften an-
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bietet«, hebt Rebecchi hervor. Bei den Bear-
beitungszentren fiir Premium Aerotec hat sich
diese Einschatzung voll ausgezahlt. Dort kom-
men diese fur die hochkomplexen Titanbautei-
le in den Airbus-Programmen A350 sowie
A380 zum Einsatz. »Die Peiseler-Drehtische
als wichtige Komponente der MCM-Maschinen
eignen sich dafiir hervorragend«, unterstreicht
Natascha Girtner, Projektleiterin Maschinen-
und Anlageninvestition bei dem Hersteller von
Flugzeugstrukturbauteilen.

»Unser Erfolg basiert vor allem auf dem er-
reichten technologischen Vorsprunge, stellt
Peiseler-Geschéftsfihrer Korischem fest. »Wir
haben Teilgerate entwickelt, die doppelt so
schnell laufen und ein 30 bis 40 Prozent héhe-
res Gewicht verarbeiten kénnen als die unserer
Konkurrenz.« Insbesondere habe Peiseler
durch konsequente Weiterentwicklung eine
Préazision erreicht, die ihresgleichen suche. Da-
bei gehe es mitunter um die Differenz von Tau-
sendstel Millimetern, die den Unterschied aus-
machten.

Neben dem Hauptgeschaft der Erstaus-
ristung von Kunden, die mit ihren Werkzeug-
maschinen Lésungen fiir den Automobilbau,
die Energietechnik und Luftfahrt, aber auch
die Préazisionsfertigung, Medizintechnik und
Werkzeugtechnik sowie den Formenbau anbie-
ten, spricht Peiseler seit kurzem auch die End-
kunden direkt an. Das Remscheider Unterneh-
men hat ein weiteres Werk in Morbach, eine
USA-Niederlassung in Grand Rapids und Ver-
tretungen in zahlreichen Landern.
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Aufprallgepriift nach EN 12417
mit Schiirze der “J"-Serie
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