RUNDTISCH

Kithlkonzept fur per-
manenten Drehbetrieb

it der Entwicklung eines vol-

lig neuen Kiihlkonzepts pra-
sentiert Peiseler erstmals Rundti-
sche, die mit 100 Prozent Ein-
schaltdauer im vollen Drehbetrieb
laufen. Das zu den weltweit fiih-
renden Herstellern von Teilgera-
ten zahlende Unternehmen aus
Remscheid macht es damit mog-
lich, dass Rundtische im Schwer-
lastbetrieb sowohl fiir das Frasen
als auch das Drehen dauerhaft
und thermisch stabil zu nutzen
sind. «Mit dem permanenten An-
trieb bringen wir die Verschmel-
zung von Dreh- und Frasmaschi-
ne in einem Bearbeitungszent-
rum deutlich voran», betont Dr.
Benedict Korischem, neben sei-
nem Partner Lothar Schwarzlose
Geschaftsfithrender  Gesellschaf-
ter von Peiseler.

Dauerhafter Antrieb

Die neue Kiihltechnologie kommt
zundchst auf einigen Typen der
ATD-Tischbaureihe zum Einsatz:
dem ATD 320 mit einer Zuladung
von 300 kg und einer Drehzahl
von 1000 min~!, ATD 400 (500 kg
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Der ATD 800 ist einer von zunéchst fiinf Rundtischen, die Peiseler mit einem neuen Kiihlkonzept
ausstattet. Diese Neuentwicklung ermdglicht einen permanenten Drehbetrieb. Damit ist dieses
Teilgerat dauerhaft und thermisch stabil sowohl fiir das Frasen als auch das Drehen zu nutzen.

und 800 min™), ATD 520 (800 kg
und 800 min™), ATD 630 (1400
kg und 600 min™) sowie dem
ATD 800 (2300 kg und 500
min™). Allen gemein ist, dass sie
mit konstanter Belastung im S1-
Betrieb laufen. Moglich macht
das eine Kiihlung am Lager, die
dessen Vorspannung nicht nega-
tiv beeinflusst. Wahrend bei bis-
herigen Anlagen die Lager wegen
der sehr hohen Reibung und da-

mit entstehenden Warme natur-
gemdss stark belastet wurden, er-
moglicht die neue Losung nun ei-
nen dauerhaften Antrieb.

Bearheitungszentren

vielfaltiger nutzhar

Diese Weiterentwicklung von Pei-
seler tragt zu einer flexibleren Nut-
zung von Bearbeitungszentren
massgeblich bei. «Zwar gibt es be-
reits Anlagen, die sowohl das Fra-

sen als auch Drehen ermdglichen»,
erklart Benedict Korischem, «doch
sind die erforderlichen hohen
Drehzahlen {ber einen lingeren
Zeitraum haufig ein Handicap.»
Der nun présentierte dauerhafte
Drehbetrieb 16se dieses Problem
und fiihre dazu, dass das Spektrum
von Bearbeitungszentren deutlich
umfangreicher wird. «Mir ist bis-
lang kein Wettbewerber bekannt,
der dafiir Rundtische mit einer ein-
hundertprozentigen Einschaltdau-
er anbieten kann», unterstreicht
Benedict Korischem. Das innovati-
ve Kiihlkonzept ist die jiingste Ent-
wicklung des Anbieters von Wen-
dern, Tischen, Zweiachs-Schwenk-
einrichtungen, ~ Schwenkkdpfen
und Werkstiickwechseltischen. In-
zwischen hat Peiseler bereits mehr
als 407000 dieser Teilgerdte auf den
Markt gebracht. Diese kommen in
Werkzeugmaschinen zum Einsatz,
die insbesondere im Automobil-
bau, der Energie- und Luftfahrt-
technik, in der Prézisionsfertigung
und Medizintechnik sowie dem
Formenbau und der Werkzeugfer-
tigung benotigt werden.
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