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Ein Peiseler-Mitarbeiter
bei der Montage einer
Zweiachs-Schwenk-
einrichtung, die zu den
Top-Produkten des
Unternehmens gehort.

Als essenzielle Komponenten fur den Werkzeugmaschinenbau tragen Teilgerate von Peiseler zu
dessen weltweit guten Ruf bei. Mit dieser Prazision hebt sich das Unternehmen vom Wettbewerb
ab. Der Unterschied zur Konkurrenz liegt teilweise bei nur tausendstel Millimetern, aber diese sind
oftmals entscheidend und ein Grund fUr die Spitzenposition im internationalen Marktvergleich.

ir fragen bei anderen Anbietern gar nicht mehr an®,
betont Reiner Wahlers, Geschiftsfithrer bei den
auf Stromungsbauteile fiir die Luft- und Raum-
fahrt spezialisierten Prawest Prizisionswerkstatten
in Bremen. Und fiigt hinzu: ..Ein groBeres Kompliment kann man
einem Lieferanten iiberhaupt nicht machen.” Er spricht iiber das
Remscheider Unternehmen Peiseler, mit dem Préwest seit mehr
als 30 Jahren zusammenarbeitet. Mit seinen fiir hochste Prizision
bekannten Teilgerdten beliefert der Spezialist fiir Antriebs- und
Positioniertechnologie im Wesentlichen als Erstausriister den Ma-
schinenbau. Diese sind in Werkzeugmaschinen, wie zum Beispiel
Bohr-, Fris- und Bearbeitungszentren, essenzielle Komponenten.
Sie bringen dort die Werkstiicke exakt und sekundenschnell in die
fiir die Bearbeitung gewiinschte Position.

Da so gut wie alle Industrieprodukte durch Filigen oder umfor-
mende sowie zerspanende Verfahren, wie zum Beispiel Drehen,
Bohren, Friasen, Sdgen und Schleifen, hergestellt werden, sind
Teilgerdte elementar fiir deren meist automatisierte Fertigungs-
prozesse. Insofern hat Peiseler, einer der weltweit fiihrenden
Hersteller auf diesem Gebiet, einen gewissen Anteil daran, dass
der deutsche Maschinenbau international den besten Ruf genief3t
und an der Spitze steht. ,Fiir uns ist dieses Unternehmen wegen
seiner hohen Kompetenz im Engineering und der ausgeprigten
Flexibilitdt bei Sonderlosungen ganz klar die erste Adresse™, hebt
Wabhlers hervor.
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Auch Dr. Andreas Scheidegger, Head of Development bei Liechti
Engineering, kennt , keinen vergleichbaren Anbieter, der wirklich
solch kundenspezifische Antriebe und Losungen entwickelt.” Der
Schweizer Hersteller von Bearbeitungslosungen fiir Stromungs-
profile von Flugzeugtriebwerken sowie Dampf- und Gasturbi-
nen setzt dessen Teilgerdte bei zwei Plattformen ein. ,,Wenn es
um spezielle Anwendungen geht, ist Peiseler fiir uns immer eine
Alternative zu unseren eigenen Produkten™, erkldrt Scheidegger.
Denn dort verstehe man sehr schnell, welche technischen Anfor-
derungen und Bediirfnisse zu erfiillen seien und liefere vor allem
eine hohe Prézision und Qualitét. ,,Fiir unsere iiberdurchschnittli-
chen Anspriiche ist das ein wesentlicher Faktor."

Tausendstel Millimeter ausschlaggebend. Prizision ist
das entscheidende Stichwort. Fiir das Unternehmen mit Stamm-
sitz in Remscheid, einem weiteren Werk in Morbach, einer USA-
Niederlassung in Grand Rapids und Vertretungen in zahlreichen
Lindern ist diese eine der wichtigsten Grundlagen fiir den Erfolg.
Die Positionier- und Teilgerite erreichen mit bis zu einer Winkel-
sekunde eine extrem hohe Genauigkeit. Das entspricht etwa dem
Winkel, unter dem eine 1-Euro-Miinze aus einer Entfernung von
4.800 Metern erscheint. ,,Man stelle sich vor, auf der ausgetreck-
ten Hand steht ein 27 Tonnen schwerer Sattelzug, den es dann
gilt festzuhalten, ohne die Position des Armes um weniger als ein
Zehntel der Dicke eines Haares zu verandern™, veranschaulicht



Dr. Benedict Korischem, einer der beiden geschiftsfithrenden Ge-

sellschafter von Peiseler. Genau darin hebe sich das Unternehmen

vom Wettbewerb ab. Der Unterschied zur Konkurrenz liege teil-
weise bei nur tausendstel Millimetern, aber diese seien oftmals
entscheidend und ein Grund fiir die Spitzenposition im interna-

A tionalen Marktvergleich.

g . Fiir uns ist diese Hochgenauigkeit das Peiseler-Gen, das
sich wie ein roter Faden durch die Geschichte unseres bereits
1819 gegriindeten Unternehmens zieht und den groften Teil
unserer Produktpalette umfasst™, ergidnzt sein Partner Lothar
Schwarzlose. Dazu gehoren Wender, Tische, Schwenkkopfe
und Werkstiickwechseltische sowie die zu den Top-Produkten

zdhlenden Zweiachs-Schwenkeinrichtungen, die mit zwei ro-

tativen Achsen das Bearbeiten der Werkstiicke in allen Positio-
nen erlauben. Letztere ergdnzen haufig Werkzeugmaschinen, die
mit drei weiteren Linear-Achsen ausgeriistet sind und so beliebige

Drehungen ermdoglichen.

Breite Produktpalette. So befihigen diese zum Beispiel ei-
nen Luxusuhrenhersteller, Fassungen fiir Brillanten exakt zu
frasen. Die Teilgerdte von Peiseler konnen aber nicht nur solche
leichten Werkstiicke positionieren, sondern auch tonnenschwere.
Der Kunde MCM, ein renommierter italienischer Produzent von
Werkzeugmaschinen, arbeitet unter anderem fiir einen grofen
europdischen Flugzeugbauer. Dort gilt es, Stahlblocke mit >>
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Peiseler-Stammsitz in Remscheid.

GEISS s

one step ahead

Innovationen

Vollautomatische Thermoformanlage zur
Herstellung von Autodachboxen

Mit der neu ent-

wickelten Ther-
“moformanlage
T10 der Geiss AG kdnnen u.a. Autodachboxen noch
effizienter und nach bewahrtem System vollauto-
matisch hergestellt werden. Mit der Werkzeugwech-
selmaschine kénnen sowohl Materialbeschickung
als auch Werkzeugwechsel aulRerhalb der Maschine
vorbereitet und somit wertvolle Produk-
tionszeit eingespart werden. Als voll ser-
vomotorische Maschine und ausgestat-
tet mit dem effizientesten Halo-
genstrahler Typ Speedium und
dem neuentwickelten Zentralge-
blase kann so nicht nur wertvolle
Zykluszeit sondern auch Energie
gespart werden. Mit dieser Anlage

lassen sich ABS-PMMA-Platten in den relevanten
AbmafRen bei 4,5 mm Dicke in 150 s verarbeiten.
Da immer Ober- und Unterschale gleichzeitig ver-
formt werden, ist es die effizienteste Form der Her-
stellung.

G E I S S AG D-96145-SeRlach « Tel.: (+49) 9569 9221 0 - Fax: (+49) 9569 9221 20 » www.geiss-ttt.com
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bis zu 30 Tonnen Gewicht auf den hundertstel Millimeter genau
in Position bringen. Dies ist erforderlich, um darauf gespannte
Strukturbauteile fiir die Fahrwerksaufhingung so zu drehen und
zu wenden. damit diese an den vorgesehenen Stellen gefrist wer-
den konnen. Selbst im Motorenbau der Formel 1 kommen Ma-
schinen mit Peiseler-Teilgerdten zum Einsatz, um die Zylinder-
kopfe prizise zu fertigen.

Fiir die unterschiedlichsten Bearbeitungen von Werkstiicken
bietet Peiseler ein breites Portfolio an. Das Standardprogramm
umfasst 14 Gehdusegrofien zwischen 100 und 2.000 Millimetern
sowie Planscheiben-Durchmesser von 100 bis 3.500 Millimetern.
Die zwischen 50 und 22.000 Kilogramm schweren Teilgerite
erlauben Werkstiickzuladungen zwischen 1 Gramm und 50.000
Kilogramm. Auch wenn die Standard-Produkte hdufig noch auf
individuelle Bediirfnisse ausgerichtet werden, so entwickelt Pei-
seler hdufig Sonderkonstruktionen, die maBgeschneidert auf die
Bediirfnisse der Kunden sind.

.Gerade in der Fahigkeit, Fertigungstechnik. Innovation und
Kundenanforderungen zu einem System zusammenzufiihren,
hebt sich Peiseler vom Wettbewerb ab*, unterstreicht Edmund
Woldomirski. Leiter Einkauf bei Chiron in Tuttlingen, einem der
weltweit fiihrenden Hersteller im Werkzeugmaschinenbau. Mit
einem Anteil von {iber 80 Prozent bei den eingesetzten Teilgeriten
gilt Peiseler dort seit Jahrzehnten als First Supplier. ..Wir pflegen
einen regen und positiven Technologieaustausch*, erlautert Wol-
domirski. ,.und die Innovationen unseres technisch kompetenten
und leistungsfihigen Partners kommen auch Chiron ausgespro-
chen zugute.”

Technologie- und Kostenfiihrer. Rund ein Drittel seiner ak-
tuellen Produkte hat Peiseler in den letzten drei bis fiinf Jahren auf
den Markt gebracht. Etwa fiinf Prozent des Umsatzes investiert
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Montage einer
Sonderkonstruktion,

die auf den individu-
ellen Kundenbedarf
ausgerichtet ist.

das Unternehmen jahrlich in die Forschung und Entwicklung so-
wie eine betrdchtliche Summe fiir Bauten und Anlagen. Dank sei-
ner zahlreichen Innovationen gilt es auf seinem Gebiet heute als
einer der wesentlichen Technologiefiihrer. So présentierte es 1997 _
die weltweit ersten NC-Teilgerédte mir Direktantrieb. 2001 folgte
die erste direkt angetriebene Zweiachs-Schwenkeinrichtung. Ne-
ben diesen Direktantrieben verwendet Peiseler auch Ott-Getriebe,
Hirth-Verzahnungen sowie vorgespannte Getriebe und hat damit
fiir jede Anforderung die passende Losung.

Weitere Innovationen sind beispielsweise auch die pneumatisch
gesteuerten Werkstiickwechsel-Systeme, die kiirzeste Wechsel-
zeiten ermdglichen. Sich drehende Paletten erlauben einen pen-
delnden Austausch der Werkstiicke zwischen Bearbeitungsraum
und Beladeposition. Dariiber hinaus sind alle Peiseler-Gerite mit
einer verzugsfreien Klemmung ausgeriistet. Neben hydraulischen
Systemen kommen auch patentierte pneumatische Klemmungen
mit stdrksten Haltemomenten zum Einsatz.

Zudem sind die Peiseler-Teilgerdte im Wettbewerbsvergleich
hdufig technologisch iiberlegen. Bei vergleichbarer Grofie laufen
sie mitunter doppelt so schnell und kénnen ein 30 bis 40 Prozent
hoheres Gewicht verarbeiten. ,.Wenn uns zum Beispiel ein japa-
nischer Konkurrent im Preis unterbietet, der Kunde dann aber fiir
die gleiche Leistung dort ein groBeres Gerit erwerben muss, dann
gleicht sich der Unterschied mehr als aus™, legt Korischem dar.
Das habe dazu gefiihrt, dass Peiseler international auch die Kos-
tenfiihrerschaft erreicht habe.

Diese technologischen Meilensteine, die hohe Qualitdt und bis-
lang unerreichte Prézision haben Peiseler in seinem Qualitdtsseg-
ment und dort im Vergleich zu den vier Hauptwettbewerbern mit
geschitzten 30 Prozent Anteil an die Spitze des Weltmarktes ge-
bracht. Mit rund 200 Mitarbeitern setzt das Unternehmen auf eine
hohe Fertigungstiefe von 70 Prozent. ..In der eigenen Entwicklung



und Fertigung der Kernkomponenten fiir unsere Teilgeréte sehen
wir eine wesentliche Grundlage fiir deren Leistungsfahigkeit
und Prozesssicherheit”, berichtet Peiseler-Geschiftsfiihrer Kori-
schem. Die Zuverldssigkeit der Produkte zeige sich auch darin,
dass nur 0.5 Prozent des Umsatzes und damit lediglich ein Drittel
des vom Branchenverband VDW ermittelten Durchschnittswertes
fiir Gewihrleistungen aufzubringen seien.

Nachriistung fiir KMU. Neben dem Hauptgeschift der Erst-
ausriistung von Kunden, die mit ihren Werkzeugmaschinen Lo6-
sungen fiir den Automobilbau, die Energietechnik und Luftfahrt,
aber auch die Prézisionsfertigung, Medizintechnik und Werk-
zeugtechnik sowie den Formenbau anbieten, spricht Peiseler seit
kurzem auch die Endkunden direkt an. Vor allem fiir kleinere
Unternehmen, die bisher Gerite mit drei linearen Achsen einge-
setzt haben, hat Peiseler die neue ATC-Baureihe auf den Markt
gebracht. Diese ermdglicht die Nachriistung um eine oder zwei
rotative Achsen und damit vier- oder fiinfachsige Anwendungen.
Aber auch Kunden, die nicht iiber das erforderliche Know-how
oder die entsprechenden Maschinen verfiigen, sind fiir Peiseler
interessant. Thnen bietet das Unternehmen eine Lohnfertigung
und die Produktion auf den eigenen Anlagen an. Dafiir stehen auf
iber 11.000 Quadratmeter Fertigungsfliche 50 CNC- und kon-
ventionelle Werkzeugmaschinen zur Verfiigung.

Diese Kapazitit ist ebenfalls Resultat der kriftigen Investitionen
von Korischem und Schwarzlose. Die beiden Peiseler-Geschifts-
fiihrer haben aber nicht nur technisch die Weichen neu gestellt,
sondern durch ihre Personlichkeit und Kundenorientierung auch
fiir eine anhaltende Kontinuitédt der meist langjahrigen Geschifts-
beziehungen gesorgt. ,Neben der technologischen Kompetenz
und den vorhandenen Kapazititen ist fiir uns vor allem auch per-
sonliches Engagement und das Vertrauen in die handelnden Per-
sonen dafiir ausschlaggebend, dass sich Peiseler bei uns zu einem
Systemlieferanten entwickelt hat™, stellt der Chiron-Einkaufsleiter
Woldomirski fest. Der Prawest-Geschiftsfithrer Wahlers pflichtet
ihm bei: ,Die starke Kommunikation sowie pro-aktive und fle-
xible Zusammenarbeit ist die Klasse, die Peiseler ausmacht.” %

www.peiseler.de
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Modernste Fertigungstechnik findet sich in den Werkshallen.

www.ggwgruber.at
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Im revolutionren Design besticht die neue V Serie
mit hdchster mechanischer Genauigkeit, perfekter
Arbeitsergonomie sowie mit gesteigerter Dynamik.

» Messbereiche bis 2000mm

» Extrem leichte Bedienbarkeit

> Messkraft elektronisch verstellbar

> Akkubetrieb bis zu 40 Stunden

» Standardtaster bis zu 300mm L&nge

> Umfangsreiche Zubehdrpalette

Alle Einstellungen ohne Werkzeug méglich

» RS232 und USB Schnittstellen

Mit dem umfangreichen

GGW Dienstleistungspaket

Fragen Sie noch heute unseren
brandneuen Katalog an oder
blattern Sie gleich online los!




