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Beim Fridsen der Strukturkomponenten fiir
verschiedene Flugzeuge gilt es, die Titan-
Werkstiicke in Sekundenschnelle hochpra-
zise in Position zu bringen.

Tische, Wender und Schwenkeinrichtun-
gen von Peiseler bewegen Werkstlcke
sekundenschnell und hochpréazise — ob
ein Gramm oder 50 Tonnen schwer. Das
Spektrum reicht von der Uhrenherstellung

bis hin zum Flugzeugbau, zum Beispiel
bei Premium Aerotec in Augsburg.

ie Herstellung so gut wie aller Industrieprodukte
erfolgt durch Fiigen oder umformende sowie zer-
spanende Verfahren, wie zum Beispiel das Drehen,
Bohren, Frésen, Sédgen und Schleifen. In den dafiir
erforderlichen Werkzeugmaschinen, zum Beispiel Bohr-, Fris-
und Bearbeitungszentren sind Teilgerdte unverzichtbar. Denn
sie sorgen dafiir, dass die zu fertigenden Werkstiicke mit hochs-
ter Prézision in die richtige Position gebracht werden. Dies
geschieht mit Wendern, Tischen, Zweiachs-Schwenkeinrich-
tungen, Schwenkkopfen und Werkzeugwechseltischen. ,.Das
Einsatzspektrum dieser essenziellen Komponenten ist schier
unendlich und reicht von extrem kleinen und leichten bis hin
zu tonnenschweren Teilen”, erldutert Dr. Benedict Korischem,
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Der Peiseler-Drehtisch ATU 2000
ist eine zentrale Komponente in
der MCM-Werkzeugmaschine.

i L

neben seinem Partner Lothar Schwarzlose Geschiftsfithrender
Gesellschafter bei Peiseler. Sein Unternehmen zéhlt inzwischen
zu den weltweit fithrenden Herstellern von Teilgeriten.

Wie leistungsstark diese sind, zeigen zum Beispiel Anwendun-
gen im Flugzeugbau. So setzt das zur Airbus Group zdhlende
Unternehmen Premium Aerotec am Standort Augsburg (D) bei
der Herstellung von Strukturkomponenten fiir verschiedene Flug-
zeugprogramme auf Werkzeugmaschinen des renommierten itali-
enischen Herstellers MCM (Machining Centers Manufacturing).
Dieser wiederum integriert in seine Bearbeitungszentren aus-
schlieBlich Teilgerite von Peiseler. In den fiir Premium Aerotec
Augsburg konstruierten Maschinen des Typs Jet Five sind das die
Drehtische vom Typ ATU 2000. Sie sind in der Lage, Transport-
lasten bis zu 50 Tonnen Gewicht in Sekundenschnelle und mit
hochster Prédzision zu bewegen.

Fahrwerksaufhingungen gefrast. Auch wenn die zu fer-
tigenden Flugzeugteile deutlich leichter sind, so miissen die
MCM-Maschinen mit den Peiseler-Drehtischen ein hohes Ge-
wicht bewiltigen. Denn fiir die Fertigung der spéter am Fliigel-
holm anzubringenden Fahrwerksaufhingungen, um die es in
diesem Bereich der Produktion im Wesentlichen geht, werden
die Komponenten zunichst auf einen groBen Spannkubus aus
Stahl und einer darauf befestigten Vorrichtung montiert. Dieser



Auf diesen Spannkubus aus Stahl spannen Mitar-
beiter von Premium Aerotec die zu bearbeitenden
Teile. Bis zu 28 Tonnen wiegt der gesamte Auf-
bau, den der Peiseler-Drehtisch miihelos bewegt.

gewihrt eine hohe Stabilitdt bei dem dann folgenden Frésen der
Endkontur. ,.Der gesamte Aufbau der Palette mit dem Spann-
kubus und den zu fertigenden Teilen kann bis zu 28 Tonnen
wiegen und muss mit einer Genauigkeit von fiinf Hundertstel
in die erforderliche Bearbeitungsposition gebracht werden®,
erklédrt Christian Méusle, Werkzeugtechnologe in der GroBteil-
zerspanung bei Premium Aerotec. ,.Der Peiseler-Tisch dient
uns dabei als vierte beziehungsweise fiinfte rotative Achse.”
Da sein Unternehmen die Aufhdangungen fiir das Hauptfahrwerk
seit einigen Jahren aus Titan fertigt, seien beim Frésen erhebliche
Krifte erforderlich. ,,Werkzeugmaschinen fiir solche Belastungen
kann nicht jeder Hersteller konstruieren™, so Méusle. Insgesamt
habe Premium Aerotec mit den sechs in diesem Fertigungsbereich
eingesetzten MCM-Maschinen sehr gute Erfahrungen gemacht.
Sie laufen im Dauereinsatz.

.Die Anforderungen waren entsprechend komplex™, berichtet
Roberto Rebecchi, Serviceleiter bei MCM Deutschland. ,,So galt
es, eine sehr hohe Tragfahigkeit, hochste Prézision, ein hohes
Drehmoment sowie ein sehr fortschrittliches Klemmungssys-
tem zu realisieren.” Der langjdhrige Partner Peiseler sei schon
bei der Konstruktion der Maschine involviert gewesen und habe
sich mit grofer Flexibilitdt und auBerordentlichem Know-how
eingebracht. Denn deren Drehtisch spiele eine zentrale Rolle in
der gesamten Werkzeugmaschine. ,,Bei den Bearbeitungszentren
fiir Premium Aerotec hat sich diese Einschitzung voll ausgezahlt.
Dort kommen diese fiir die hochkomplexen Titanbauteile in den
Airbus-Programmen A350 sowie A380 zum Einsatz. ,,Die Peise-
ler-Drehtische als wichtige Komponente der MCM-Maschinen
eignen sich dafiir hervorragend™, unterstreicht Natascha Giirtner,
Projektleiterin Maschinen- und Anlageninvestition bei dem Her-
steller von Flugzeugstrukturbauteilen. %
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www.beckhoff.at/AM8000

Mit der Beckhoff ,One Cable Technology” (OCT) lassen sich Material-
und Inbetriebnahmekosten deutlich reduzieren: Die neuen Servomo-
toren AM8000 kombinieren Power- und Feedbacksignale in einem
Standard-Motorkabel. Damit sind sie ideal zur Konstruktion kompakter
und leichter Maschinen geeignet. Die AM8000-Serie verfiigt iiber
ein optimales Verhaltnis von Dreh- zu Tragheitsmoment sowie hohe
Energieeffizienz und niedrige Lifecycle-Kosten. Die Entwicklung und
Produktion in Deutschland garantiert — neben hoher Verfiigharkeit
und Flexibilitat — eine konstant hohe Qualitat:
= 6 BaugréBen mit einem Stillstandsdrehmoment von 0,5 — 90 Nm
= Geringe Verlustleistung durch neues Wicklungskonzept

und Statorvollverguss

Bis zu 5-fache Uberlastfahigkeit

Bis zu 50 % hohere Kugellagerbelastung

50 % langere Betriebsdauer (30.000 h)

Pulverbeschichtetes Gehduse

Integrierter Temperatursensor

Elektronisches Typenschild

Energiesparende, spielfreie Permanentmagnet-Haltebremse
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