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Martin Rathgeb,
Technischer Leiter bei SHW

.... dass wir Maschinenbau vom
Anwender fir den Anwender
prasentieren und wissen, wo

unseren Kunden der Schuh driickt.”

Dr. Benedict Korischem,
Geschiftsfiihrender Gesellschafter bei Peiseler

.Unser Erfolg basiert vor allem auf

dem erreichten technologischen
Vorsprung. Wir haben Teilgerate
entwickelt, die doppelt ...”

Dr. Hans Jiirgen Schlindwein,
Leiter F&E Kiihlschmierstoffe bei Rhenus Lub

,Optimal funktioniert eine
Absaugung erst, wenn man immer
die gleichen Operationen am
Bauteil durchfihrt.”

NCF April | 2017 5



‘ BEARBEITUNGSZENTREN ‘

A und O: exakte Positionierung

Peiseler zahlt zu den weltweit flihrenden Herstellern von Teilgeraten. Wie leistungsstark diese sind, zeigen
auch Anwendungen im Flugzeugbau, zum Beispiel bei Premium Aerotec in Augsburg. Hier bewegen Peiseler-
Drehtische vom Typ ATU 2000 Transportlasten bis zu 50 Tonnen in Sekundenschnelle und mit hochster Prazi-
sion. Teilgerate aus Remscheid sind ebenso fiir Hersteller von Luxusuhren relevant, kommen im Motorenbau
der Formel 1 zum Einsatz oder beim Werkzeugmaschinen-Hersteller Chiron.

ie Herstellung so gut wie al-

ler Industrieprodukte erfolgt

durch Fiigen oder umfor-
mende sowie zerspanende Verfahren
wie Drehen, Bohren, Frédsen, Sdgen
und Schleifen. In den Werkzeugma-
schinen dafiir sind Teilgerdte un-
verzichtbar, denn sie bewirken,dass
die zu fertigenden Werkstiicke mit
héchster Prédzision in die richti-
ge Position gebracht werden. Dies
geschieht mit Wendern, Tischen,
Zweiachs-Schwenkeinrichtungen,
Schwenkkdpfen und Werkzeug-
wechseltischen. ,Das Einsatzspek-
trum dieser Komponenten ist schier
unendlich und reicht von extrem

Auf diesen Spannkubus aus
Stahl spannen Mitarbeiter
von Premium Aerotec die zu
bearbeitenden Teile. Bis zu
28 Tonnen wiegt der gesam-
te Aufbau, den der Peiseler-
Drehtisch miihelos bewegt.

Bild: Aerotec

kleinen und leichten bis hin zu tonnenschweren Teilen®, so
Dr. Benedict Korischem, neben seinem Partner Lothar Schwarz-
lose Geschiftsfithrender Gesellschafter bei Peiseler.

Wie leistungsstark deren Teilgeréte sind, zeigen zum Beispiel
Anwendungen im Flugzeugbau. So setzt das zur Airbus Group
zdhlende Unternehmen Premium Aerotec am Standort Augsburg
beider Herstellung von Strukturkomponenten fiir verschiedene
Flugzeugprogramme auf Werkzeugmaschinen desitalienischen
Herstellers MCM (Machining Centers Manufacturing), der in
seine Bearbeitungszentren ausschliefllich Teilgeréte von Peiseler
integriert. In den fiir Premium Aerotec Augsburg konstruierten
Maschinen des Typs ,Jet Five“ sind das die Drehtische vom Typ
ATU 2000, die Transportlasten bis zu 50 Tonnen Gewicht in Se-
kundenschnelle und mit hochster Prazision bewegen.

Auch wenn die zu fertigenden Flugzeugteile deutlich leichter
sind, so miissen die MCM-Maschinen mit den Peiseler-Drehti-
schen ein hohes Gewichtbewaltigen. Denn fiir die Fertigung der




spater am Fliigelholm anzubringenden Fahrwerksaufhdngun-

gen, um die es in diesem Bereich der Produktion im Wesentli-

chen geht, werden die Komponenten zunéchst aufeinen groffen
Spannkubus aus Stahl und einer daraufbefestigten Vorrichtung
montiert. Dieser gewéhrt eine hohe Stabilitdt bei dem dann
folgenden Frasen der Endkontur.

Fahrwerksaufhdngungen mit Hilfe eines Spannkubus gefrast

»Der gesamte Aufbau der Palette mit dem Spannkubus und den

zu fertigenden Teilen kann bis zu 28 Tonnen wiegen und muss
mit einer Genauigkeit von fiinf Hundertstel in die erforderliche
Bearbeitungsposition gebracht werden®, erkldrt Christian Méus-
le, Werkzeugtechnologe in der Grofiteilzerspanung bei Premium
Aerotec in Augsburg. ,Der Peiseler-Tisch dient uns dabei als
vierte beziehungsweise fiinfte rotative Achse.”

Da sein Unternehmen die Aufhdngungen fiir das Hauptfahrwerk

seit einigen Jahren aus Titan
fertigt, seien beim Frésen er-
hebliche Kréfte erforderlich.
»Werkzeugmaschinen fiir sol-
che Belastungen kann nicht
jeder Hersteller konstruieren’
betont Christian Mdusle. Ins-
gesamt habe Premium Aero-
tec mit den sechs in diesem
Fertigungsbereich eingesetz-
ten MCM-Maschinen sehr
gute Erfahrungen gemacht.
Die Maschinen laufen im
Dauereinsatz.

,Die Anforderungen wa-
ren entsprechend komplexS
berichtet Roberto Rebec-
chi, Serviceleiter bei MCM
Deutschland. ,So galt es,
eine sehr hohe Tragfahigkeit,
héchste Prézision, ein hohes
Drehmoment sowie ein sehr
fortschrittliches Klemmungs-
system zu realisieren. Der
langjéhrige Partner Peiseler
sei schon bei der Konstrukti-
on der Maschine involviert ge-
wesen, denn deren Drehtisch
spiele eine zentrale Rolle in
der gesamten Werkzeugma-
schine. ,Fiir uns gab es ohne-
hin keine Alternative dazu, da
es keinen anderen Hersteller
aufdem Markt gibt, der solche
Teilgerdte in dieser Grofse und
mit diesen ausgezeichneten
Eigenschaften anbietet,” er-
klart Roberto Rebecchi.

Bei den Bearbeitungszentren
fiir Premium Aerotec hatsich
dasvoll ausgezahlt. Dortkom-
men diese fiir die hochkom-
plexen Titanbauteile in den
Airbus-Programmen A350 so-

Christian Mdusle:

.Werkzeug-
maschinen fir
solche Belastun-
gen kann nicht
jeder Hersteller
konstruieren.”

wie A380 zum Einsatz. ,Die Peiseler-
Drehtische als wichtige Komponen-
te der MCM-Maschinen eignen sich
dafiir hervorragend", unterstreicht
Natascha Giirtner, Projektleiterin
Maschinen- und Anlageninvestiti-
on beidem Hersteller von Flugzeug-
strukturbauteilen.

Aussagen wie diese sind fiir das
Remscheider Unternehmen mit
einem weiteren Werk in Morbach,
einer USA-Niederlassung in Grand
Rapids und Vertretungen in zahlrei-
chen Liandern keine Seltenheit. ,Un-
ser Erfolg basiert vor allem auf dem
erreichten technologischen Vor-
sprung® stellt Peiseler-Geschéfts-
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Dr. Benedict Korischem:

.Das Einsatz-
spektrum dieser
Komponenten ist
schier unendlich

und reicht von
extrem kleinen

und .-

Der Peiseler-Drehtisch ATU
2000 ist eine zentrale Kom-
ponente in der MCM-Werk-

zeugmaschine von Premium
Aerotec in Augsburg.

Bild: MCM

Beim Frasen der Struktur-
komponenten fiir verschie-
dene Flugzeuge gilt es, die
Titan-Werkstiicke in Sekun-
denschnelle hochprazise in
Position zu bringen.

Bild: Aearotec

Dr. Benedict Korischem,
Geschéftsfiihrender Gesell-
schafter bei Peiseler: ,Wir
haben Teilgerdte entwickelt,
die doppelt so schnell laufen
und ein 30 bis 40 Prozent
héheres Gewicht verarbeiten
konnen...”

Bild: Peiseler

fithrer Korischem fest. ,Wir haben
Teilgerdte entwickelt, die doppelt
so schnell laufen und ein 30 bis 40
Prozent hoheres Gewicht verarbei-
ten konnen als die unserer Konkur-
renz.” Insbesondere habe Peiseler
aber eine Préizision erreicht, die
ihresgleichen sucht. Dabei gehe es
mitunter um die Differenz von Tau-
sendstel Millimetern.

GroBe Bandbreite fiir den
Einsatz von Teilgeraten

Das ist zum Beispiel auch fiir einen
Hersteller von Luxusuhren relevant,
beidem es mit dem Einsatz von Pei-
seler-Teilgerdten darum geht, die
Fassungen fiir die einzusetzenden
Brillanten exakt zu frésen. Selbst im
Motorenbau der Formel 1 kommen
Maschinen mit Teilgerdten aus Rem-
scheid zum Einsatz, um die Zylin-
derkopfe prazise zu fertigen.

Neben dem Hauptgeschiéft der Erst-
ausriistung von Kunden, die mit ih-
ren Werkzeugmaschinen Losungen
fiir den Automobilbau, die Energie-
technik und Luftfahrt, die Prézisi-
onsfertigung, Medizintechnik und
Werkzeugtechnik sowie den For-
menbau anbieten, spricht Peiseler
jetzt auch die Endkunden direkt an.

5-achsige Anwendungen durch
Nachriistung

Vor allem fiir kleinere Unternehmen,
die bislang Gerédte mit drei linearen
Achsen eingesetzt haben, hat Peise-
ler die neue ATC-Baureihe auf den
Marktgebracht. Diese ermdglichtdie
Nachriistung um zwei rotative Ach-
sen und damit fiinfachsige Anwen-
dungen. Endkunden profitieren so
genauso wie Werkzeugmaschinen-
Hersteller von der Kompetenz des
mittelstdndischen Unternehmens.
»Geradein der Fahigkeit, Fertigungs-
technik, Innovation und Kundenan-
forderungen zu einem System zu-
sammenzufiihren, hebtsich Peiseler
vom Wettbewerb ab‘, bestétigt auch
Edmund Woldomirski, Leiter Ein-
kaufbei Chiron in Tuttlingen, einem
der weltweit fithrenden Hersteller
im Werkzeugmaschinenbau, den
der Hersteller von Teilgerédten seit
Jahrzehnten beliefert. |

www.peiseler.de



