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SOLINGEN (SM). Automobilzulie-
ferer stehen bekanntlich unter
besonderem Kostendruck und se-
hen sich einem tiberdurchschnitt-
lichen Wettbewerb ausgesetzt. Das
gilt genauso fiir das auf Metallbe-
arbeitung spezialisierte Lohnfer-
tigungs-Unternehmen AVCI in
Solingen, das tiberwiegend im
Automotive-Bereich aktiv ist. Da-
bei geht es immer um Serienferti-
gung mit hohen Stiickzahlen, die
moglichst kostengiinstig zu ferti-
gen sind. So auch bei der mecha-
nischen Bearbeitung von speziellen
Halterungen fiir Antriebe von Ca-
brioverdecken. Wurden diese frii-
her aus Stahl-Tiefziehblechen ge-
fertigt, ermoglicht heute die Ver-
wendung von Aluminium-Druck-
gussteilen eine erhebliche Ge-
wichtseinsparung: pro Verdeck
immerhin zwischen 15 und 20kg.

Bislang nutzte AVCI eine 5-Achs-
Maschine fiir deren Bearbeitung,
um zum Beispiel erforderliche
Bohrungen in verschiedenen Win-
keln, Nachfrisarbeiten von Aufla-
geflachen und das Frasen von
Gewinden durchzufiihren. ,Da
diese aber nur eine Bearbeitungs-
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Output-Steigerung dank besonderer Konstruktion

Von Peiseler modifizierte Schwenkeinrichtung ermdéglicht hohere Stiickzahlen in Hyundai WIA-Werkzeugmaschine

station und somit kein hauptzeit-
paralleles Riisten bot, kam die
Uberlegung auf, alternativ eine
3-Achs-Maschine mit Werkstiick-
wechseltisch um zusdtzliche Zwei-
achs-Schwenkeinrichtungen auf-
zuriisten “ berichtet Lutz Wassem,
Fertigungsleiter bei AVCI. Damit
ware die Maschine hauptzeitpar-
allel riistbar und so gut wie standig
am Arbeiten. Die Nebenzeiten
wiirden lediglich nur noch Sekun-
den wahrend des Werkstiickwech-
sels betragen.

Eine wesentliche Herausforde-
rung bei der Umsetzung dieser Idee
war jedoch die Anforderung von
AVCI, fiir die Fertigung von hohen
Stiickzahlen auf jeder Seite eine
Mebhrfachspannvorrichtung mit
entsprechend dimensionierten
Storkreisen auf der C-Achse mon-
tieren zu konnen. Die auf dem
Markt angebotenen Schwenkbrii-
cken kamen wegen ihres asymme-
trischen Aufbaus jedoch dafiir
nicht in Frage. Insofern galt es,
einen Anbieter zu finden, der die
Planscheibe nicht seitlich, sondern
mittig unter Beibehaltung der Sta-
bilitat positioniert und damit einen
gentigend grofien Storkreis bietet.

Mit diesem Wunsch wandte sich
AVCI an das Bielefelder Unterneh-

Die Peiseler-Schwenkeinrichtung in der Werkzeugmaschine von Hyundai

WIA bei AVCl in Solingen.

men ARO-tec, von dem die Solinger
schon frither Werkzeugmaschinen
von Hyundai WIA erworben hatten
und wo man sogleich auf grofdes
Interesse stief. Schwieriger gestal-
tete sich zundchst die gemeinsame
Suche nach einem Anbieter von
Schwenkeinrichtungen, der offen
war fiir die angestrebte Sonderlo-
sung. ,Wir haben mehrere Firmen
angefragt, aber alle boten lediglich
ihre standardisierten Baukdsten
an, die fiir uns keine Losung dar-
stellten®, erzahlt Wassem. Keiner
sei bereit gewesen, eine solche und
damit eine passende Ergianzung zu
entwickeln.

wZwar gibt es auch Anbieter, die
ein komplettes Bearbeitungszen-
trum mit Werkstiickwechsel und
Schwenkeinrichtung und insofern
einer fiinfachsigen Bearbeitung
angeboten haben*, erganzt Micha-
el Kesterke, Sales Engineer bei
ARO-tec, ,doch konnten die im
Vergleich preislich in keinster Wei-
se mithalten Denn das wiederum
hétte fiir deutlich zu hohe Stiick-
kosten gesorgt, mit entsprechend
nachteiligen Konsequenzen gerade
in der wettbewerbsintensiven Au-
tomobilbranche. Dann aber gingen
ARO-tec und AVCI auf das Rem-
scheider Unternehmen Peiseler zu,

einen der fithrenden Hersteller von
Wendern, Drehtischen, Zweiachs-
Schwenkeinrichtungen, Schwenk-
kopfen und Werkzeugwechselti-
schen, der zugleich bekannt ist fiir
die Entwicklung von komplexen
Sonderkonstruktionen.

Fiir das gemeinsame Projekt be-
deutete dies den Durchbruch. Pei-
seler zeigte sich als einziger Anbie-
ter ausgesprochen offen fiir das
Finden einer passenden Ldsung.
Da eine Zusatzachse immer viel
Platz benotigt, galt die Pramisse,
diese so klein und schlank wie
moglich zu bauen, ohne aber Sta-
bilitatseinbufden zu haben. Und
das als Plug-and-Play-Losung.
Denn die vierte und fiinfte Achse,
die das Wenden des Werkstiicks
ermoglicht, sollte in kurzer Zeit
leicht entfernt werden kénnen, um
die Werkzeugmaschine bei einem
anderen Einsatz auch als normale
3-Achs-Maschine einsetzen zu kon-
nen. ,Das alles hat Peiseler hervor-
ragend umgesetzt*, hebt Wassem
hervor.

Die Konstrukteure in Remscheid
haben fiir den angestrebten gro-
3eren Storkreis das Wiegengehau-
se mit zwei veranderten Gusshau-
ben rechts und links verlangert.
Statt einem urspriinglich maxima-
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len Durchmesser von 180 mm kann
dieser nun bei einem Werkstiick
bis zu 650 mm betragen. Zwar ist
fiir AVCI nicht die Grof3e des Werk-
stiicks relevant, doch erlaubt diese
bauliche Veranderung die Einrich-
tung einer hydraulischen Vorrich-
tung mit mehreren Spannnestern.
Damit ist die Moglichkeit geschaf-
fen, mehrere kleinere Werkstticke
nebeneinander zu bearbeiten. Dies
und der Einsatz eines Paletten-
wechslers erméglichen eine deut-
lich hohere Stiickzahl bei einer
zugleich erheblich reduzierten
Fertigungszeit.

»Dass Peiseler in Kooperation
mit AVCI und uns eine derart pas-
sende Losung entwickelt hat, ist
wirklich absolut auf3ergew6hnlich®,
hebt Kesterke hervor. Zumal es
dabei um eine Werkstiickwechsel-
Maschine gehe. ,Die Entwicklung
einer Schwenkeinrichtung mit
vergrofiertem Storkreis und die
erstmalige Umsetzung einer sol-
chen Variantenkonstruktion aus
bestehenden Baukastenkompo-
nenten war auch fiir uns etwas
vollig Neues', stellt Markus Kocher-
scheid erganzend fest, der bei Pei-
seler im Vertrieb den Kunden ARO-
tec betreut. Neben den mechani-
schen Veranderungen sei die naht-
lose Anpassung an die Steuerung
der Hyundai WIA F 600 D eine
gewisse Herausforderung gewesen.
,Diese Anbindung an die Werk-
zeugmaschine und deren elektri-
sche Schnittstellen hat Peiseler
indes exzellent hinbekommen®,
unterstreicht Kesterke. Das sei
schlieB3lich keine Selbstverstand-
lichkeit, aber eben extrem wichtig.

Die Maschine mit der Peiseler-
Schwenkeinrichtung laufe inklu-
sive aller Versuche inzwischen seit
gut einem Jahr im Drei-Schicht-
Betrieb mit wechselnden Bautei-
len fir Automotive-Kunden.
y,Dank der auflergewshnlichen
Technik profitieren wir von dieser
hohen Verfiigbarkeit und den
deutlich hoheren Stiickzahlen®,
freut sich Wassem.
www.peiseler.de



