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HIGH POWER:
– Ultra kompakte Gusskonstruktionen

– Höchste Laufruhe durch Inline Hauptspindelmotor

INNOVATIVE TECHNOLOGIEN FÜR IHREN 
WETTBEWERBSVORTEIL:
– Dynamic Active Stabilizer «DAS»-Weltneuheit
– Automatische Vorschubkontrolle
– Spindel Speed Variation «SSV»
– Dynamische Fräskopfkompensation

– Patentiertes Pinolen-Fräskopfwechselsystem

MIT UNSEREN MODULAREN SYSTEMEN 
ENTWICKELN WIR KOMPLETTLÖSUNGEN 
MIT ENTSCHEIDENDEN VORTEILEN BEI 
DER BEARBEITUNG VON KOMPLEXEN UND 
ANSPRUCHSVOLLEN WERKSTÜCKEN:
– Höchste Flexibilität und Performance

– Gleichbleibend hohe Präzision über Jahrzehnte

DIE NEUE HIGH-POWER GENERATION
MEHR LEISTUNG FÜR HÖHERE EFFIZIENZ

T-BAUREIHE

S-BAUREIHE

F-BAUREIHE

F-MT-BAUREIHE

14 REGIONALE 
SERVICESTATIONENSERVICESTATIONEN

Besuchen Sie uns während unserer

Technologietage vom 17. – 21. November 2015

Genaueste Zerspanung
Neues CNC 5-Achs-Bearbeitungszentrum von Hurco

Komplexe Teile 
profitabel fertigen
Stückkosten drastisch reduziert

ATC-Baureihe für die  
effiziente Nachrüstung
Peiseler ermöglicht leichteres Positionieren 
von Werkstücken

Hurco stellt ein 
5-Achs-Bearbei-
tungszentrum 
mit integriertem 
Dreh-Schwenk-
tisch vor. 
 Bild: Hurco
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A-PlieNiNG (TBö). Hurco stellt 
ein 5-Achs-Bearbeitungszentrum 
mit integriertem Dreh-Schwenk-
tisch vor. Mit dem im Mono Frame 
Design ausgelegten Modell VCX 
600i können große Präzisionstei-
le mit komplexen Konturen bear-
beitet werden. Ein Gegenlager mit 
Bodenauflage am Schwenktisch 
sichert die Genauigkeit bei schwe-
rer Zerspanung: Die auftretenden 
Kräfte werden direkt in den Boden 
abgeleitet und Vibrationen auf 
ein Minimum reduziert, heißt es. 
Auf diese Weise entstehe eine 
hohe Grundstabilität, die ein er-
höhtes Zerspanungsvolumen mit 
gleichbleibender Präzision bei 
Schlichtvorgängen ermögliche.

Der Tisch ist achteckig ausge- 
legt. Damit sind die kompletten 
600-mm-Spanndurchmesser als 
Arbeitsfläche nutzbar – ein Zehntel 
mehr Fläche als bei einem runden 
Maschinentisch. Dort könnten von 
600 nur 540 mm als Arbeitsfläche 
genutzt werden. Der Tisch ist mit 
einem vorgespannten Schnecken-
getriebe und einem direkten Mess-
system ausgestattet. Optional kann 
eine vierflutige Drehdurchführung 
eingesetzt werden.

Die Maschine erreiche eine sehr 
hohe Zerspanungsgenauigkeit 
durch ihre Tischkonstruktion. 
Schwingungen werden durch ein 
Maschinenbett aus Hydropol zu-
sätzlich gedämpft, was eine Un-
tersuchung der Technischen Uni-
versität Wien bestätige. Der Vor-
teil für den Kunden: Ein Maschi-
nenbett aus Hydropol erhöht die 
Maschinensteifigkeit und verbes-
sert die Oberflächengüte der be-
arbeiteten Flächen, so Hurco.

Die VCX 600i arbeitet mit einer 
Motor-Spindel mit 16 kW und mit 
12 000 min-1. Sie verfügt über ein 
Bearbeitungsdrehmoment von 
109 Nm. Durch eine bessere Kraft-
übertragung schließt die Direct-

Drive-Technologie Vibrationen 
aus, sorgt für einen ruhigen Lauf, 
ermöglicht höhere Drehzahlen und 
verbessert so die Oberflächenqua-
lität der bearbeiteten Werkstücke, 
so Hurco. Ein direktes Wegmess-
system überwacht alle Bewegun-
gen und der Werkzeugwechsler 
bietet im Standard 40 Werkzeug-
plätze. Optimale Zugänglichkeit 
durch 45 Grad-Türen und minimal 
gehaltene Störkanten verbessern 
die Ergonomie am Maschinentisch.
www.hurco.de
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Die neue ATC-Baureihe ist insbesondere für kleinere 
Unternehmen gedacht, die ihre vorhandenen Systeme 
um zwei rotative Achsen erweitern möchten. Bild: Peiseler
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RemsCheid (Bl). Mit der neuen 
ATC-Baureihe spricht Peiseler ins-
besondere kleinere Unternehmen 
an, die für das Positionieren von 
Werkstücken bislang Bearbei-
tungszentren mit drei Linear-
Achsen eingesetzt haben und 
diese nun um eine oder zwei ro-
tative Achsen erweitern möchten. 
„Mit dieser preislich attraktiven 
und modularen Kompaktlösung 
sprechen wir als klassischer Erst-
ausrüster des Maschinenbaus nun 
auch verstärkt den Endkunden 
an, der seine Anlage für vier- oder 
fünfachsige Anwendungen auf-
rüsten möchte“, erklärt Dr. Bene-
dict Korischem, geschäftsführen-
der Gesellschafter von Peiseler. 
Der Nachrüstmarkt verspreche 
ein hohes Potenzial und sei eine 
ideale Ergänzung für den Anbieter 
mit Stammsitz in Remscheid.

Die ATC NC-Teilgeräte sind in 
vier unterschiedlichen Baugrößen 

verfügbar und können sowohl 
stehend als auch liegend einge-
setzt werden. Je nach Bedarf sind 
die Modelle ATC 125, 160, 250 und 
350 mit Planscheiben von 140 bis 
450 mm Durchmesser und für 
Transportlasten von 120 bis 750 kg 
konstruiert. Alle Geräte sind mit 
einem elektrischen Antrieb, Ott-
Getriebe und besonders steifen 
Lagern ausgerüstet. Dieser op-
timierte Antriebsstrang ist auch 
auf schwierigste Einsätze ausge-
richtet und zugleich stromspa-
rend. Darüber hinaus gewährleis-
tet die von Peiseler patentierte 
pneumatische Klemmung beste 
Haltemomente bei extrem kurzen 
Reaktionszeiten.
www.peiseler.de

EffiziEnz-navi   
 Preis 	 Material 
 energie 	 service ✔
 HandHaBung 	 Zeit 
 leBensdauer 	 	

   Kosten senken mit Produktion	 	

Produktion nr. 45, 2015

KölN (Bl). Am 24. September traf 
Tradition auf die ausgeklügelte 
Technik von Nakamura-Tome. Als 
Europapremiere präsentierte die 
Hommel Unverzagt GmbH ge-
meinsam mit der Heimatec GmbH 
das neue Dreh-/Fräszentrum 
Nakamura-Tome NTRX-300.

Mit der NTRX-300 steht der 
profitablen und termingerechten 
Fertigung komplexer Teile laut 
Hersteller nichts mehr im Weg: 
Drastisch reduzierte Stückkosten, 
enorme Qualitätssteigerungen der 
Werkstücke und schnellere Auf-
tragsdurchlaufzeiten sprechen für 
sich. Durch die stabile Bauweise 
und einem Abstand von 1 350 mm 
zwischen den Spindelnasen eignet 
sich das Dreh-/Fräszentrum 
NTRX-300 perfekt für die Kom-
plettbearbeitung großer Werkstü-
cke mit einem maximalen Dreh-
durchmesser von 640 mm sowie 
einer maximalen Drehlänge von 
1 150 mm. Gleichzeitig ist die 
NTRX-300 mit einem Platzbedarf 
von 4 400 x 2 670 mm bei einem 
Gewicht von 17 000 kg sehr kom-

Durch die um 225° 
schwenkbare B-Achse kön-
nen komplexe Fertigungs-
aufgaben optimal durchge-
führt werden.  Bild: Hommel

pakt und benötigt eine geringe 
Aufstellfläche. Für die reibungs-
lose Späneabfuhr während der 
Bearbeitungen verbaut Nakamura-
Tome in seinen Dreh-/Fräszentren 
ausschließlich Innenverkleidun-
gen aus Edelstahl. Für die effek-
tive Bearbeitung auch schwer 
zer spanbarer Werkstücke, bei-
spielsweise aus der Antriebstech-
nik, stehen dem Bediener der 
NTRX-300 zwei Spindeln mit einer 
maximalen Drehzahl von jeweils 
3 500 min-1 zur Verfügung. Die ver-
bauten Spindeln werden von leis-
tungsstarken 22-kW-Spindelmo-
toren angetrieben.
www.hommel-gruppe.de
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