Rundtisch fiir den
Dauerbetrieb

Mit der Entwicklung eines
neuen Kiihlkonzepts prasen-
tiert Peiseler Rundtische, die
mit 100 Prozent Einschaltdau-
er im Drehbetrieb laufen. Das
zu den fiihrenden Teilgerate-
Herstellern zdhlende Unter-
nehmen ermoglicht so, dass
Rundtische im Schwerlastbe-
trieb sowohl fiir das Frasen als
auch das Dre-
hen dauerhaft EI E
und thermisch
stabil zu nut-
zen sind. E -

peiseler.de

Schweif3punkte
sicher priifen

Das Phased Array-Ultra-
schallpriifgerat  »Phasis.one«
von Vogt Ultrasonics garan-
tiert eine sichere Schweil-
punktpriifung mit bildgeben-
der Darstellung durch Phased
Array-Technologie. Mit einer
bislang von vergleichbaren
Geraten nicht erreichten phy-
sikalischen Auflosung gibt es
prazise Aussagen zum Durch-
messer der SchweiBlinse und
die Restwandstarke im Bereich
der Verschweilung. Auler-
dem erhélt der Priifer die In-
formation uber die durch die
Gefugeveranderung erfolgte
Schallschwachung als Bewer-
tungskriterium fiir Klebungen
beziehungsweise  Zinkhaft-
verbindungen. Das Priifgerat
ist ideal zur Kontrolle wider-
standsgeschweifSter ~ Punkte
von Stahl- und Aluminiumble-
chen. Die Priifzeit des Gerats

PHAsis

betragt nur wenige Sekun-
den pro Punkt. Mit Phasis.one
kénnen pro Schicht circa 500
bis 800 Prifpunkte Uberpriift
werden. Die 121 Ultraschallele-

mente erzeugen eine physi-
kalische Auflésung besser als
0.35 mm des Schweil3linsen-
durchmessers. Durch die bild-
gebende Darstellung ist eine
sichere Auswertung der Priif-
ergebnisse garantiert. Fehler
in der Schweillung, wie etwa
Poren oder

eine zu kleine E E

Schweilllinse
werden zuver- E
lassig erkannt.

vogt-ultrasonics.com

Sehr diinne Folien fiir I4.0
Vernetzung leicht gemacht

Maschinen, die selbststandig
miteinander kommunizieren
- das ist die Vision der Fabrik
der Zukunft. Zu diesem Zweck
werden  Fertigungsanlagen
digital vernetzt. Dies gelingt,
wenn die Komponenten liber
eine intelligente Sensorik und
sichere Kommunikation mit-
einander interagieren kon-
nen. Im Forschungsprojekt
»ParsiFAl 4.0« arbeiten Koope-
rationspartner daran, diinne

Elektroniksysteme, sogenann-
te Smart-Sensor-Systeme zu
entwickeln. Basis der S3-Labels
sind Mikrocontroller, Sensoren,
diinne Displays und Kommuni-
kationsschnittstellen, die alle
in Folien eingebettet sind. Mit
den Daten kann der Zustand
einer Komponente bewertet
werden, um Anlagen beispiels-
weise vorausschauend zu
warten. Im konkreten Anwen-
dungsfall des Forschungspro-

jekts soll ein S3-Label wie ein
Klebestreifen auf einem pneu-
matischen Antrieb von Festo
angebracht werden. Die Sen-
sor- und Nutzdaten werden
dann drahtlos an eine Steu-
erung gesendet. So kdnnen
Antriebsdaten wie Position,
Dynamik und Umweltparame-
ter durch mehrere S3-Label in
einer Anlage gleichzeitig tber-
wacht werden. Die Ansteue-
rung lasst sich nachgelagert
durch selbstlernende Systeme
optimieren. Ein Energy Harves-
ting-System, das durch die Be-
wegung des Kolbens Energie
generiert, soll im Zusammen-

spiel mit einer
Diunnfilmbat- E E
terie das Foli-

ensystem ver- E"
sorgen.

festo.com

Ausgabe 05.2016 | WELT DER FERTIGUNG 21

dynamic

better.parts.faster.



