Hochste Prazision ist kein Zufall 22 Extrem vielseitige Spanntechnik 38
Mit handgeschabten Fiihrungsbahnen und robusten Spindeln Um eine Standard-Baureihe einsatzfertiger Spannfutter hat das
warten Miyano-Drehmaschinen von Citizen auf. Unternehmen Ringspann sein Produktportfolio erweitert.
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Ein Experte fiir das Engspaltschweif’en 44 Temperatureinfliisse im Griff 52

Mit seiner RGT-Technik hat Kemppi eine Losung im Portfolio, die das Messtaster von Blum sorgen in der Messmittelfertigung von Helios
Engspaltschweiflen ohne spezielle Ausriistung ermoglicht. Preisser dafiir, dass Temperatureinfliisse vernachlassigbar sind.

CNC-Teilapparate der Meisterklasse 56 Per Trockenschmierung in die Tiefe = 62
Mit Peiselers hochwertigen CNC-Teilapparaten vom Typ »>ATC« wird Die Aerosol-Trockenschmierung »ATS« von Rother ist ein Geheim-
das Nachriisten einer vierten oder fiinften Achse zum Kinderspiel. tipp, wenn es um das problemlose Tiefbohren geht.
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CNC-Teilapparate der Extraklasse
Peiseler zeigt neue Meisterstiicke

Manuell betitigte Teilapparate sind in der Handhabung sehr umstindlich und in der mit ihnen méglichen
Arbeitsgeschwindigkeit eher langsam. Weit Besseres hat das Unternehmen Peiseler im Portfolio: CNC-Teilap-
parate der ATC-Reihe. Damit sind Teilkreisbohrungen fix eingebracht, Wendelnuten in kurzer Zeit gefrést und
Zahnrider ohne lange Teilscheibenberechnung herstellbar.

Jeder altgediente Fachar-
beiter hantiert muhelos mit
wohlbekannten, manuell be-
dienbaren Teilapparaten aus
grauer Vor-CNC-Zeit. Miihsam
sind allerdings das Berechnen
der passenden Teilscheibe
mit der korrekten Locherzahl
sowie das Mitzdhlen der Teil-
kurbelumdrehungen bei je-
dem Teilschritt. Nicht zu ver-
gessen das Nachschlagen der
Teilschere im Anschluss jeder
erfolgten Kurbeldrehung, um
die nachste Teilposition ein-
zunehmen. Durch die nétige
Handarbeit ist der Arbeitsfor-
schritt eher langsam, die so
produzierten Teile durch den
hohen Zeitaufwand daher ent-
sprechend teuer.

Dank moderner CNC-Technik
hat sich das Bild schon lange
gewandelt, wie nicht zuletzt
die neue ATC-Reihe von Peise-
ler zeigt. Bei diesen NC-Teilge-
raten erfolgt per Knopfdruck

eine motorische Weiterdre-
hung des auf der Planscheibe
montierten Spannmittels. Das
geht nicht nur viel schneller
vonstatten, sondern ist auch
flir den Bediener wesentlich
entlastender,da die Gefahr des
Verzdhlens, wie es beim ma-
nuellen Kurbeln mdglich war,
wegféllt. Ebenso entfillt die
Gefahr des HerausreiRens des
Werkstiicks durch versaumtes,
manuelles Klemmen der Spin-
del, da der Klemmvorgang in
allen ATC-Modellen automa-
tisch erfolgt.

Fiir jeden Bedarf

In  Sachen >Klemmung:«
kann der Anwender zwischen
einer hydraulischen und einer
pneumatischen Lésung wah-
len. Bemerkenswert ist, dass
die Klemmkraft der 6o bar-
Hydraulik- sich nicht von der

5

o s

tikanschliisse vorhanden.

Klemmkraft der 6 bar-Pneu-
matikvariante unterscheidet,
die in beiden Fallen 4000 N/m
betragt. Dies ist der Konstruk-
tion geschuldet, die Hebelkraf-
te clever zum Einsatz bringt.
Die Pneumatikversion ist so-
gar eher im Vorteil, da diese
besonders schnell reagiert,

Die ATC-Baureihe von Peiseler ist ein moderner CNC-Ersatz fiir manuell bedienbare Teilapparate.
Diese sind sehr prizise, extrem kompakt und sehr einfach auf dem Maschinentisch aufspannbar.
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weniger Verschlauchungsauf-
wand erfordert und fiir ein 6l-
freies Arbeitsumfeld sorgt.

Wie es sich fiir ein modernes
Werkzeugmaschinenzubehor
gehort, ist Peiselers ATC-Reihe
jedoch fiir weit mehr Anwen-
dungsfalle ausgelegt, als nur
fur einfache Indexieraufga-
ben, die noch dazu manuell
gestartet werden. Die NC-Tei-
lapparate sind miihelos in der
Lage, dreiachsige Werkzeug-
maschinen um eine vollwerti-
ge vierte und gar fiinfte Achse
zu erweitern. Dazu werden die
NC-Teilapparate an die ma-
schineneigene CNC-Steuerung
angeschlossen. Danach ist das
vollautomatische Bohren auf
der Zylindermantelflache oder
das Frasen von Wendelnuten
ebenso moglich, wie das Fra-
sen von Freiformflachen.

Erfahrener Profi

Dieser anspruchsvolle Be-
reich ist fiir Peiseler kein Neu-
land, schlieRlich liefert das Un-
ternehmen seit Jahrzehnten



In der ATC-Reihe kommt ein Prézisions-Schneckengetriebe vom
Typ »Ott« zum Einsatz. Durch eine Zweiteilung der Schnecke kann
bei diesem Getriebe das Zahnflankenspiel eliminiert werden.

komplette  Schwenkeinrich-
tungen fiir Fiinfachsmaschi-
nen an namhafte Hersteller
von  Fiinfachsbearbeitungs-
zentren. Die gleiche dort ver-
baute Technik findet sich auch
in der ATC-Reihe, was Prazision
ohne Abstriche an Lebensdau-
er oder Zuverlassigkeit bedeu-
tet.

So kommt beispielsweise das
patentierte Prazisions-Schne-
ckengetriebe vom Typ >Ott¢
zum Einsatz. Dieses Getriebe
zeichnet sich dadurch aus, dass
durch eine Zweiteilung der
Schnecke das Zahnflanken-
spiel eliminiert werden kann.
Dadurch wird eine Richtungs-
anderung des Antriebsmotors,
der (Ubrigens von Siemens
stammt und als Servomotor
ausgefuihrt ist, unmittelbar
und verzégerungsfrei auf das
Schneckenrad iibertragen, was

im Endeffekt zu prazisen Kon-
turen und makellosen Werk-
stlickoberflachen fiihrt.

Altbewédhrte Qualitat

Nicht unerwahnt darf blei-
ben, dass die Werkstoffkom-
bination von Schnecke und
Schneckenrad nach traditio-
neller, jahrzehntelang bewahr-
ter Maschinenbautradition in
Stahl und Bronze ausgefiihrt
ist. Im Gegensatz zu so manch
alternativen Konstruktionen
ergibt sich eine groRe Kontakt-
flache zwischen Schnecke und
Schneckenrad, weshalb Krafte
sehr gut aufgenommen wer-
den koénnen.

Hinzu kommt die hohe Ser-
vicefreundlichkeit des Ge-
triebes, die es erlaubt, Ver-
schleiRteile kostengtinstig

Durch d|e kompromisslose Verwendung bester Komponenten ist
die ATC-Reihe ideal fiir kréftige Bohr- und Frasarbeiten geeignet.
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Durch die Zweiteilung der Schnecke ist das Getriebe vom Typ
»Ott« spielfrei und kann problemlos nachgestellt werden, was
hohe Prizision liber die gesamte Lebensdauer sicherstellt.

zu ersetzen, sollte dies nach
jahrelangem, intensivem Ein-
satz notig werden. Die Lager
der Schnecke sind sehr leicht
einstellbar, sodass nach der
Reparatur die Genauigkeit des
uberholten Teilapparats sich
nahezu nicht von einem neuen
Geréat unterscheidet.

Die ATC-Reihe (uberrascht
durch ihren kompakten Auf-
bau, der mit hoher Leistungs-
fahigkeit einhergeht. Bereits
das kleinste Modell mit der
Bezeichnung »ATC 125¢ erlaubt
es, ohne Stutzlager gespann-
te Werkstiicke mit einem Ge-
wicht von 60 Kilogramm mit
166 U/min zu drehen bezie-
hungsweise in nur 0,26 Sekun-
den um go Grad neu zu positi-
onieren.

Das grofRte Modell vom
Typ »ATC 350« ist sogar in der
Lage, fliegend gespannte Tei-
le mit einem Gewicht von
450 Kilogramm mit 42 U/min
zu drehen und in nur 0,7 Se-
kunden um go Grad neu zu
positionieren. Uber eine von
Peiseler beziehbare Steuerung
sind Winkel mit einer Teilung
von 2,5 Sekunden problemlos
programmier- und mit einer
Wiederholgenauigkeit ~ von
nur einer Sekunde indexier-
bar. Wahrend des Betriebs halt
eine Sperrlufteinrichtung Spa-
ne und Wasser fern, sodass das
Gehaduseinnere wahrend der
spanenden Bearbeitung tro-
cken bleibt.

Prazision ist Serie

Das Design der NC-Teilappa-
rate wurde hinsichtlich War-

meentwicklung optimiert, was
eine wichtige Voraussetzung
fur Dauergenauigkeit ist. Eine
sorgfiltige Drehmomentopti-
mierung im Konstruktionspro-
zess erlaubte es, Motoren zu
verwenden, die eine bis zwei
Nummer kleiner sind als (b-

lich.
Durch deren geringeren
Energieverbrauch  entsteht

weniger Warmeverlust, was
nicht nur die Einschaltdauer
erhéht, sondern auch zur be-
reits erwahnten geringen Er-
warmung der Teilapparate im
Betrieb fiihrt. Beispielsweise
wird der Typ »ATC 125¢ im Dau-
erbetrieb nicht warmer als 34
Grad Celsius, was sich auf die
Genauigkeit herzustellender
Teile positiv auswirkt.

Neben der Verwendung klei-
nerer Motoren haben die Kon-
strukteure von Peiseler darauf
geachtet, die ATC-Baureihe
modular aufzubauen. Auf die-
se Weise sind viele Bauteile in
gleichen GroRen verwendbar,
sodass die CNC-Teilapparate
zu sehr wettbewerbsfahigen
Preisen angeboten werden
kénnen.

Doch das ist noch nicht alles:
Werden die Betriebs- und War-
tungskosten Uber den ganzen
Lebenszyklus betrachtet, zeigt
sich, dass die ATC-Reihe eine
absolut unschlagbare Kom-
bination aus Hochwertigem,
Effizientem und Ressourcen-

schonendem

ist, die zum El E
angemessenen

Preis zu erwer- E

ben ist.

peiseler.de

Ausgabe 06.2016 | WELT DER FERTIGUNG

57




