Welt der

Sie sind hier:

Hochprazise Positionierung von Werkstlucken

PEISELER ZEIGT ATTRAKTIVE LOSUNGEN AUF DER AMB

Der AMB-Slogan ,,Das Herz der Metallbearbeitung, kénnte auch fur Peiseler nicht passender
sein. Denn die in diesem Jahr wichtigste Messe flr das zu den weltweit fuhrenden
Herstellern von Wendern, Tischen, Zweiachs-Schwenkeinrichtungen, Schwenkkopfen und
Werkzeugwechseltischen gehdrende Unternehmen zeigt dem Fachpublikum auf seinem Stand
C93 in Halle 10 diverse Neuheiten und attraktive Weiterentwicklungen.

So stellt das Remscheider Unternehmen zum Beispiel eine neue Generation der erfolgreichen
Zweiachs-Schwenkeinrichtung ZASD 400 vor. Bei dieser setzt Peiseler eine nun noch
leistungsfahigere Klemmung in der finften Achse ein. Sie bietet aus Federkraft ein volles
Haltemoment von 3000 Newtonmetern und ermoglicht mit Reaktionszeiten von weniger als
zehn Millisekunden ein HochstmaB an Sicherheit fir Mensch und Maschine.

AuBerdem ist die neue ZASD 400 so servicefreundlich aufgebaut, dass Wartungsarbeiten
schneller und preiswerter erfolgen konnen. Die Standardisierung von Baugruppen fuhrte
zudem zu Kostensenkungen, und die Kunden kdnnen sich auf einen glinstigeren Preis freuen.
Wer sich nicht fur die reine Frasvariante entscheidet, die auch fiir schwerste Zerspanung
geeignet ist, kann mit der Highspeed-Version sogar auch leistungsfahige Drehbearbeitungen
durchfihren.



Die ATC-Baureihe mit finf verschiedenen Grofen, die unter anderem fiir solche Anwender
interessant ist, die bislang Bearbeitungszentren mit drei linearen Achsen eingesetzt haben
und diese damit um rotative Achsen erweitern, hat Peiseler nun erganzt und vervollstéandigt.

Weitere Motor- und Steuerungstypen, wahlweise in axialer Richtung direkt auf den Antrieb
montiert oder bei hohen Leistungsdichten und Anspriichen an eine dynamische Regelung auch
Uber eine Kupplung angebunden, erweitern das Einsatzspektrum erheblich. Dazu tragen
ebenso die kinftig fur die ATC-Gerdte 125, 160 und 250 erhaltlichen Pinolen-Gegenlager bei,
die bei horizontalen Achsen lange Werkstiicke abstiitzen.

In der Basisversion sind diese manuell Uber eine Prazisionsgewinde-Spindel zu betatigen. Sie
bieten einen Hub von 40 Millimetern sowie eine grofziigig dimensionierte MK3-Aufnahme, in
der wahlweise feste oder mitlaufende Spitzen verwendet werden konnen. Die Pinolen-
Gegenlager haben eine integrierte Klemmung, die stufenlos jede Position fixiert.

Auch bei der Zweiachs-Schwenkeinrichtung ZATC, die auf der ATC-Baureihe basiert, gibt es
kiinftig Varianten mit abgestiitztem Gegenlager. Dies ermoglicht selbst unter starker Beladung
eine noch hohere Prazision und eine groBere Steifigkeit bei schwerer Zerspanung, was der
Lebensdauer der Werkzeuge zugutekommt. Wegen der extrem kompakten Bauweise sind auch
Bearbeitungen mit langen Werkzeugen maglich.




